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/N ATTENTION!
READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH
OF OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

/N ATTENTION!

BUYING THE MACHINE, PLEASE, REQUEST TO FILL IN THE GUARANTEE
CARD CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.
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1. Safety

/N ATTENTION!

SAFETY MEASURES FOR BLAST CABINET OPERATION.
1. You must wear protective gloves during abrasive blasting.
2. Do not use worn or damaged equipment during operation.

3. Point the nozzle only at the area to be cleaned. Never point the nozzle
toward the cabinet windows.

4. Use only dry well-sieved abrasive materials, appropriate for abrasive
blasting operations.

5. Before starting of blast cabinet operation you must:

m
Z
(7]
c
(2]
=

- Ensure that gloves, gaskets, hoses and fittings are not worn;
- Fix hose couplings with wire, if the couplings are used;
- Ensure that the cabinet is grounded;

6. During blasting process all doors on the cabinet, reclaimer or dust col-
lector must be closed.

7. After blasting, before the doors are opened and exhauster is switched
off, use the blow nozzle to blow media from the blasted parts.

8. Do not open the doors or switch off exhauster before the cabinet is
clear of abrasive dust.

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets 3



2. Package and description
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Picture 1. Standard delivery ECO-80S/100S//120S/140S
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Pos. No | Description
1 Plug 380 V
2 Airline Filter
3 Pressure regulator, pilot operated
4 Pressure gauge
5 Air blow-off nozzle, rubber
6 Rubber hose for air blow-off nozzle
7 GX Manual blast gun
8 Blast media hose, transparent
9 Rubber air hose
10 RGS Blast cabinet gloves
11 Hand hole rubber
12 Hand hole ring
13 Socket 380V
14 Socket 230V
15 Pass-Through cabinet door
16 Viewing window (assembly)
17 Pneumatic foot pedal
18 Handle
19 Gas spring
20 Dust container
21 Dust container hose
22 Venti hose @ 150mm
23 Metering valve
24 Impeller for DC-390
25 Electric motor 0,5 kW for DC-370
26 Air hose
27 Filter cartridge 8 m2 for DC-370

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets
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Picture 2. Special model ECO-80SF/100SF//120SF/140SF

Pos. No | Description

AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm

Diaphragm pulse-jet valve 3/4”

Electronic timer for pulse-jet valve

Pressure regulator, pulse-jet cleaning, 1/4”

Pressure gauge 1/8” (rubber cover)

Pulse-jet cleaning manifold
Impeller for DC-370
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Picture 3. Special model ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Pos. No

Description

AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm

Diaphragm pulse-jet valve 3/4”

Electronic timer for pulse-jet valve

Pressure regulator, pulse-jet cleaning, 1/4”

Pressure gauge 1/8” (rubber cover)

Pulse-jet cleaning manifold

Mounting foot for DC-550 and DC-750

Filter cartridge 10 m2 for DC-550 / 15 m2 for DC-750

OQlo|N|[O|O|~|WIN]|F-

Electric motor 0,55 kW for DC-550 / 0,75 kW for DC-750

=
o

Impeller for DC-550 / 750

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets
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Picture 4. Control panel

Pos. No | Description
1 Panel mounting pressure gauge, working pressure
2 Pressure regulator, working pressure
3 Main switch O-I
4 Double pushbuttons ON / OFF

CONTRACOR® Version 2.3



2.1 Package

Table 2.1
Order code | Model Description, package
17101 ECO-80S BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-80S:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 950 x 680 x 1660
Working chamber size (W x D x H), mm: 750 x 520 x 660
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296

17102 ECO-100S | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-100S:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1150 x 880 x 1760
Working chamber size (W x D x H), mm: 950 x 720 x 760
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17103 ECO-120S | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-120S:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1350 x 1080 x 1860
Working chamber size (W x D x H), mm: 1150 x 920 x 860
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296

17104 ECO-140S | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Manual cleaned cartridge filter 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-140S:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1550 x 1280 x 1960
Working chamber size (W x D x H), mm: 1350 x 1120 x 960
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17111 ECO-80SF | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-80SF:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 950 x 680 x 1660
Working chamber size (W x D x H), mm: 750 x 520 x 660
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296

17112 ECO-100SF | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-100SF:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1150 x 880 x 1760
Working chamber size (W x D x H), mm: 950 x 720 x 760
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17113 ECO-120SF | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-120SF:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1350 x 1080 x 1860
Working chamber size (W x D x H), mm: 1150 x 920 x 860
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296

17114 ECO-140SF | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-370

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 8 m2

Electrical connection: 0,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-140SF:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1550 x 1280 x 1960
Working chamber size (W x D x H), mm: 1350 x 1120 x 960
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17121 ECO-80SL | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-550

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 10 m2

Electrical connection: 0,70 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-80SL:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 950 x 680 x 1660
Working chamber size (W x D x H), mm: 750 x 520 x 660
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296

17122 ECO-100SL | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-550

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 10 m2

Electrical connection: 0,70 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-100SL:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1150 x 880 x 1760
Working chamber size (W x D x H), mm: 950 x 720 x 760
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296
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Order code | Model Description, package

17123 ECO-120SL | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-750

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 15 m?

Electrical connection: 0,90 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-120SL:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1350 x 1080 x 1860
Working chamber size (W x D x H), mm: 1150 x 920 x 860
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296

17124 ECO-140SL | BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cartridge Dust Collector DC-750

STANDARD DELIVERY:

- Quality 600 mm blast gloves with inner fabric lining

- Manual suction blast gun GX

- Tungsten carbide gun nozzle GXT- 8

- Metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter: 15 m?

Electrical connection: 0,90 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
ECO-140SL:

Overall Dimensions (W x D x H), mm: 1550 x 1280 x 1960
Working chamber size (W x D x H), mm: 1350 x 1120 x 960
Window size (Safety glass), mm: 476 x 296
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3. General information

3.1. General information

Contracor abrasive blast cabinet encloses the blasting environment to provide efficient
blast cleaning while maintaining a clean surrounding work area.

Production rates of the blast cabinets are dependent on size of nozzle, compressor
capacity, working pressure, type and size of abrasive media and distance between the nozzle
and the cleaning surface.

Contracor ECO-series suction type blast cabinets consist of two modules:
1. Ruggedly built welded steel cabinet enclosure.
2. Dust collector with highly efficient fan and manually cleaned cartridge filter.

An automatic pulse cleaned dust collector is available as an option.
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3.2. Theory of operation

When the air supply is on, and the cabinet doors are closed, the blast cabinet is ready
for operation by actuating the foot pedal. Fully depressing the foot pedal causes air to flow
through the blast gun. Air moving through the gun draws media into the blast gun mixing
chamber. The media mixes with the air and is propelled out the nozzle.

After striking the object being blasted, the blast media, along with fines, dust, and by-
products generated by blasting, fall through the mesh screen into the cabinet hopper. The
blast media metering valve is located on the cabinet hopper, for accurate adjustment of the
blast media/air mixture.

When the foot pedal is released, the blasting stops. The dust collector filter cartridge
is cleaned by opening a ball valve, expanding compressed air at high velocity against the
inner surface of the cartridge.. The expanding air momentarily reverses airflow through the
cartridge to release dust accumulated on the outer surface.

The dust particles fall away from the cartridge and into the hopper for removal. A
automatic pulsed air cleaned dust collector is available as an option. Here the dust collector

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets 15



filter cartridge is automativally cleaned by an electronically timed pulse of compressed air
against the inner surface of the cartridge.

3.3 Air jet diameter and required compressed air volume

A wide assortment of air jet sizes and nozzle orifices are available for exact calibration
of maximum performance.

The size of the compressor required to operate the cabinet depends on the size of the
air jet and blasting pressure. See table 3.1 Compressed air requirements.

In standard delivery cabinets are shipped with the suction blast gun GX equipped with @4mm
air jet and @8mm blast nozzle.

Table 3.1 Compressed air requirements

[} 0 REQUIRED AIR VOLUME (m3/min.)
Air jet Blast at working pressure, bar
nozzle
(mm) mm | 2 | 3| 4|5 |6 |7 |8 ]| 10]1
3,2 6,0 0,245 | 0,326 | 0,406 | 0,487 | 0,568 | 0,649 | 0,730 | 0,891 | 1,050
4,0 8,0 0,436 {0,579 (0,723 10,865 | 1,010 | 1,450 | 1,300 | 1,585 | 1,870
5,0 10,0 0,681 0,905 (1,130 {1,350 1,580 | 1,800 | 2,030 2,480 | 2,930

3.4. Blast media

Contracor cabinets utilize most common media, 180 mesh and coarser that is specifically
manufactured for dry blasting.

The usable media mesh size and nozzle size are based on typical media flow. Rich media
flow or low static pressure will reduce the mesh and nozzle size that may be used.

Steel blast media: Still grit or shot can be limited used with ECO-80S ... ECO-140S
cabinets. Rubber curtains should be used to protect the cabinet walls from rapid wear.

Sand and Slag: Sand should never be used because of the respiratory hazards
associated with the use of using media containing free silica.

16 CONTRACOR® Version 2.3



/N ATTENTION!

Abrasive blasting with sands containing crystalline silica can cause seri-
ous or fatal respiratory disease.

Slags are not recommended due to their rapid breakdow

Aluminum Oxide, Silicon Carbide, and Garnet: Aggressive media such as these may
be used but consideration should be given to accelerated wear on any part of the cabinet,
reclaimer, nozzle and hoses which comes in contact with the media. In case of using of an
aggressive blast media a tungsten carbide nozzle have to be used. Service life of the tungsten
carbide nozzle lasts 10 to 20 times longer than ceramic.

Glass Beads: Most beads have been treated to ensure free-flow operation even under
moderately high humidity conditions. Glass beads subjected to excessive moisture may be
reused after thorough drying and breaking up of any lumps.

3.5 Compressed air quality
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The air filter at the air inlet connection reduces condensed water from the compressed
air. Its use is especially important in areas of high humidity, or when fine-mesh media are used.
Moisture causes media to clot and inhibits free flow through the feed assembly. If moisture
problems persist, an air dryer may be required.

4. Set-up, operation and shut-down

4.1. Installation and Set-up
4.1.1 Location

Select a location where compressed air, water and electrical service are available.
Allow for full access to all doors and service areas and for efficient handling of large parts.

4.1.2 Compressed air supply line

Connect compressed air supply line with min. I.D. = 1/2” to the cabinet inlet. For
connection use a flexible hose with same min. I.D. as the main airline. A smaller diameter
air supply line or hose may reduce blasting efficiency.

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets 17



/N ATTENTION!

Be certain that all pipe fittings and hose clamps are tight before using the
blast cabinet. Hose disconnection while under pressure could cause seri-
ous injury.

4.1.3 Grounding

Ground the cabinet to prevent static electricity build up. For grounding attach an
external grounded wire to the grounding lug on the cabinet skirt.

4.1.4 Electrical power connection

/A ATTENTION!

All electrical work must be carried out by a qualified electrician according
to the national and local standards.

A wiring schematic is supplied with the cabinet. After wiring is completed, check the
motor rotation by momentarily turn switch on and off. The motor will slowly turn. Check
the rotation of the motor fan through the slots in the motor housing. The fan should rotate
clockwise when viewed from the fan end to the motor.

/N ATTENTION!

Do not look into the reclaimer exhauster outlet while the exhauster is
turning. Injury to the eye or face could occur from objects being ejected
from the exhauster.

4.1.5 Cabinet static pressure

Cabinet static pressure must be set to match the cabinet dimensions. The pressure
inside the cabin is adjusted with the throttle valve which is located on the air & dust suction
pipe on the dust collector.

Try different settings of the throttle valve whilst blasting until the cabin visibility is
good when the exhausting fan is switched on.
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4.1.6 Foot pedal

Position the foot pedal on the floor at the front of the cabinet for easy accessibility.
Blast cabinet is designed for one-person operation. Be sure you can quickly remove your
foot from the pedal in an emergency.

4.2. Blasting operation
4.2.1 Media loading

With the exhauster off, add clean dry media, by pouring it into the cabinet hopper
through the cabinet loading door. Do not fill past the cone on the reclaimer.

Overfilling will result in media carryover to the dust collector and possibly blockage
in the conveying hose. Refill only after all media has been recovered from the cabinet. The
minimum amount of media to charge the system is as follows:

ECO-80S, ECO-100S, ECO-120S ECO-140S - 20kg

ECO-80SF, ECO-100SF, ECO-120SF, ECO-140SF - 20kg
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ECO-80SL, ECO-100SL, ECO-120SL, ECO-140SL - 20kg
4.2.2 Media unloading

To empty the cabinet of old media turn off the exhauster. There are two different ways
of unloading media. The metering valve is mounted on a cover over a flange underneath
the hopper. Place an empty container underneath the metering valve before removing the
1” screw on the bottom of the valve. The blast media should flow out. If media doesn’t flow,
it has caked. Open the cabinet door and stir media until it starts to flow. If the blast media
is severely caked, one can also remove the flange cover to which the metering valve is
affixed. Loosen the screws securing the cover to the flange, and remove. Media will flow into
container.

4.2.3. Parts loading and unloading

Parts may be loaded and unloaded through the front cabinet door. The door may be
opened so far as to allow loading from above, allowing use of a travelling crane, thereby
increasing operator safety. Blasted parts must be free of oil, water, grease, or other
contaminants that will clog media or filters. By closing the door, be certain that the door is
sealed securely or door interlock system will prevent blasting.

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets 19



4.2.4. Blasting operation

/A ATTENTION!

Always close cabinet and, dust collector doors before blasting. Keep all
doors closed during blasting.

Always wear blast gloves.
Avoid pointing the blast nozzle toward the view window.
Use the blow-off nozzle to blow media off parts before opening doors.

After blasting, keep doors closed and exhauster on until the cabinet is
clear of all airborne dust.

Stop blasting immediately if dust leaks are detected.

Always wear rubber blasting gloves while operating the blast cabinet. Open the
compressed air supply to the blast cabinet. On the initial start up check for air leaks. Turn
on/off switch to the position “I” to switch on the lights and filter pulse cleaning (option).
Push button ON to switch on the exhauster. Insert hands through the holes in the front
door. Firmly grasp the blast gun and step on the foot pedal. Blasting will begin immediately.
Adjust blast pressure using pilot regulator located on the control panel. Pressure gauge on
the control panel shows actual blast pressure value. Most effective blasting techniques are
smooth continuous strokes. The distance from the part affects size of blast pattern. Normal
practice places the nozzle approximately 70 to 150mm from the surface of the part.

/N ATTENTION!

Shut down the cabinet immediately if dust discharges from the collector.
Check that filters are correctly seated and not worn or damaged.
Prolonged breathing of any dust could result in serious lung disease

or death. Short term ingestion of toxic dust such as lead, poses an
immediate danger to health. Toxicity and health risk vary with dust
generated by blasting. Identify all material being removed by blasting, and
obtain a material safety data sheet for the media.
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During the blast cabinet operation, the dust collector must regularly be cleaned. This
is done manually by opening the ball valve on the dust collector, which expands compressed
air at high velocity onto the inner surface of the dust collector filter. This causes the dust to
fall off the outer surface of the filter cartridge, and so permit reliable filtration of air. Open
the ball valve for only one or two seconds, to give a pulse of compressed air onto the filter.
An automatic dust collector pulsed air cleaner is also available. Air is pulsed automatically
onto the inner surface of the dust filter according to the timer settings. Prolonged periods of
blasting or duty conditions may require adjustment of the timer settings.

4.2.5. Stop blasting operation and shut-down

To stop blasting, remove pressure on the foot pedal. Use the blow-off nozzle to
blow media off cleaned parts. Allow the exhauster to clean the cabinet of airborne dust
before opening the door and unloading the parts. Push the “OFF” button to switch off the
exhauster. Turn on/of switch to the position “0” to switch off the lights and filter pulse
cleaning (when fitted). Shut off the air supply to the blast cabinet and drain air filter.

4.3. Adjustment
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4.3.1 Blasting pressure

The pilot pressure regulator, located on the control panel of the cabinet, enables the
user to adjust the blasting pressure to suit the application. The suitable pressure for most
purposes is around 5-6 bar. Lower pressures may be required on delicate substrates, and
will reduce media breakdown. Higher pressure may be required for difficult blasting jobs
on durable substrates, but will increase media break down. In all cases, highest production
can only be achieved when pressure is carefully monitored. Adjust air pressure by turning
the knob on the pilot regulator located on the front of the control panel. Pull the knob out,
and turn clockwise to increase pressure or counter-clockwise to decrease. Once operating
pressure is set, push the knob in to lock.

4.3.2 Air jet adjustment

The air jet should be screwed 4.5 to 5 full turns into the rear of the GX gun body.
Doing so will leave 3.5 to 4 threads exposed past the lock nut. Tighten the lock nut to hold
the orifice in place.

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets 21



4.3.3 Media/Air Mixture

Observe media flow through the clear media hose. Media should flow smoothly
and evenly through the hose. If the air exiting the nozzle pulses or if media does not flow
smoothly, the metering valve requires adjusting. To adjust loosen the locking nut, and
adjust the metering screw until the upper holes in the metering stem are closed-off, and the
lower holes are fully open.

Adjusting Screw

holes fully open

holes fully closed

9

Picture 5. Metering valve adjustment

If pulsation occurs in the media hose, either media is damp and caked, or not enough
air is entering the media stream. While blasting, loosen the locking nut and slowly turn the
adjusting screw out (counter clockwise when viewed from the top) until the media flows
smoothly. Tighten the locking nut to maintain the setting. If media flow is too light, decrease
air in the mixture by turning the metering screw in (clockwise when viewed from the top)
covering more of the holes so less air enters the media hose. Tighten the locking nut to
maintain the setting.

4.3.4 Cabinet static pressure

Once the inlet is initially set per section 4.1.5, it seldom requires readjustment.
The initial setting produces approximately 50% to 75% of static pressure in the cabinet
enclosure.

If readjustment is nevertheless necessary, open the throttle valve on the dust
collector further to decrease pressure, or close the throttle valve further to increase static
pressure.
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4.3.5 Door Interlocks

The door interlock disables the blasting control circuit when the door is open. It is
located on the gas-pressurized spring on the right hand side of the cabinet, which holds the
door closed. To enable blasting, the door interlock switch must be engaged when the door
is closed. The interlock is set at the factory and does not usually require field adjustment

unless parts are replaced.

/N ATTENTION!

Never attempt to override the interlock system.

Doing so could result in injury from unexpected blasting.

To adjust the actuator, bend it by hand so that it engages the switch when the door is
fully closed. Test the operation with the door both open and closed. Point the nozzle away
from the door when it is tested, and only open the door enough to disengage the interlock
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switch. The interlock should stop the blasting when the door is opened, and permit blasting
when the door is closed.

NOTE: Negative pressure inside the cabinet may cause the doors to flex inward. Tests

should be performed with the exhauster on. Adjust the cabin static pressure if necessary.
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Picture 6. Actuator adjustment
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4.3.6 Pulse pressure (option)

TAdjust pulse pressure using the regulator mounted on the pulse manifold. The standard
pulse pressure setting is 4.5 bar. When pulsing alone does not adequately clean the cartridge,
increase pulse pressure by 0.5 bar increments up to max. 6.0 bar. Increasing pulse pressure
over 6.0 bar may cause damage to the cartridge filter. If after having increased the pressure,
dust cakes on the cartridges and differential pressure increases, adjust cycling of the pulses.

4.3.7 Timer (option)

Adjust pulse time and cycling on the timer (see drawing Picture 2. Special model ECO-
80SF/100SF//120SF/140SF / Picture 3. Special model ECO-80SL/100SL//120SL/140SL
for location). Use ON scale to adjust the pulse length and OFF scale to adjust the time
period between the pulses. Begin setting is as follows:

Pulse length (ON scale) - 60 ms (by 4.5 bar pulse pressure)

Time between pulses (OFF scale) - 5 min

Picture 7.Pulse time and cycling
adjustment

5. Maintenance

5.1. Preventive maintenance
5.1.1 GX manual blast gun

Inspect the GX manual blast gun for wear. Replacing the air jet cover before it wears
through will prolong the life of the jet.
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5.1.2 Dust container

Empty the dust container regularly. Start by checking the container at least daily or
when adding media, then adjust frequency based on usage, contamination and friability of
the media.

5.1.3 Airline filter

The cabinet is equipped with a manual drain airline filter. Drain the airline filter at
least once a day, more often if required, or if water mist is seen coming out the nozzle.
Moist air inhibits the flow of media. If moisture continues to be present, a refrigerated air
dryer may be required.

5.1.4 Media Hose

To avoid unscheduled down-time, inspect the media hose for thin spots, especially
along outside radius.

5.2 Service maintenance
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5.2.1 Gloves

Special static-dissipating gloves have been provided for operator comfort. It will be
necessary to change gloves periodically as they wear. The first sign of deterioration may be
excessive static shocks.

5.2.2 Nozzle

Replace the nozzle when its diameter has increased by max. 2mm or earlier if pressure
diminishes noticeably. To change the nozzle, unscrew the knurled holding nut from the gun
end. Pull the nozzle from the gun and replace with a new nozzle, placing the tapered end
toward the jet. Screw the holding nut back onto the gun. Also see manual for GX Blast Gun.

5.2.3 Disposable window replacement

The window lies flat on the inner frame in the door, and is affixed when the frame of the
exterior viewing window is affixed onto the door. To replace the interior disposable window,
remove the four screws securing the viewing window frame. Remove the viewing window
frame, and then lift the disposable window out. The interior window is manufactured from
standard plate glass.
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Picture 8. Disposable
window replacement

5.2.4 Viewing window replacement

/A ATTENTION!

Do not use plate glass for replacement view windows. It could shatter on
impact and cause severe injury.

Use only original manufacturer approved laminated safety glass.

The viewing window is affixed with four screws, which are located in the corners of
the window frame. To replace the window pane, loosen these four screws, and remove the

window frame. Inspect the gaskets for damage. If either gasket is damaged, replace as per
section 5.2.5.

Picture 9. Windows BANRY NN
frame removal

Remove the old window by pulling the window molding,.
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Install the window molding in the window opening by fitting the narrow slit of the
molding over the metal edge of the opening. The molding ends should meet in the middle of
the straight section of the opening. Molding should be compressed so the ends are tightly
sealed. Working from the front, install the view window into the wide slit of the molding.

Picture 10. Viewing
window replacement

5.2.5 Window gasket replacement

Replace the window frame gasket and cabinet window opening gasket at the first
sign of media leakage around the view window, or if gaskets appear damaged. Check the
gaskets when changing the view window.
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Remove the viewing window and window frame per Section 5.2.4. Remove all the old
gasket material and clean the surfaces of the cabinet and window frame.

Peel off a small section of adhesive backing from the 15mm strip gasket, and stick
the gasket to the center of the top edge of the window opening as shown on Picture 11.
Peel off more backing as necessary and guide the strip around the edges of each comer,
pressing it firmly. Trim the gasket to fit and press the ends down to seal.

Picture 11. Window
gasket replacement
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5.2.6 Filter cartridge replacement

/A ATTENTION!

Failure to wear approved respirators and eye protection when servicing dust-
laden areas of the cabinet and dust collector and when emptying the dust
collector could result in serious eye irritation and lung disease or death.

Toxicity and health risk vary with type of media and dust generated by blasting.
The respirator must be approved for the type of dust generated.

Identify all material being removed by blasting, and obtain a material safety
data sheet for the blast media.

Close the air supply to the cabinets and
bleed all air from the dust collector pulse cleaner
@ manifold. Loosen the three hook-and-eye closures

and remove the dust collector lid and fan. Remove

o) o
@ the filter cartridge retaining nut, washer and

T @ gasket. Lift the filter cartridge out of the dust
collector housing. Clean all parts that will be
/@

reused, especially around the cartridge sealing
area. Scrape off any residual gasket material from
the fan housing and dust collector housing sealing
surfaces. Install the new cartridge and gasket.

1) @ Tighten the retaining nut until the cartridge cannot

/ be moved by hand. Tighten the nut one additional

full turn. Check the gasket between fan housing
and dust collector housing for any condition that

will prevent the gasket from sealing. Replace the
gasket if necessary. Reattach the fan and lid, and

Picture 12. Filter cartridge attach the three hook-and-eye closures. Season

replacement the cartridge per section 5.2.7.
5.2.7 Filter cartridge seasoning

New cartridges must be seasoned. Cartridges are seasoned by letting a dust cake
develop on the filter media before cleaning the filter cartridge. Operate the cabinet without
cleaning the cartridge for about two hours, or until visibility in the cabinet decreases,
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whichever comes first. Only at that point should the dust collector filter be cleaned by opening
and closing the ball valve rapidly several times, thereby expanding a pulse of compressed air
onto the inner surface of the filter.

When fitted with an automatic pulsed air cleaned dust collector, reduce the pressure
of the pulse regulator to O bar (see section 4.3.6). The timer will continue to pulse, but as the
pulse pressure is null, no cleaning of the filter will occur. Operate the cabinet without pulsing
for about two hours, or until visibility decreases, which ever comes first. At that point turn the
pulse regulator to 4,5 bar, to start the normal pulsing cycle.

6. Troubleshooting

[/ ATTENTION!

To avoid serious injury, observe the following when troubleshooting.
. Turn off the air, and lock out and tag out the air supply.

. If checking the controls requires air, always enlist the aid of another person to:
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- Hold the nozzle securely.

- Operate the foot pedal.
. Never bypass the foot pedal or wedge it in the operating position.

. Never override the door interlock system.

6.1. Poor visibility

6.1.1 Poor visibility may be due to dirty filter cartridge. Empty the dust container
regularly. Inspect and replace the cartridge if necessary. It is imperative that the dust collector
filter be regularly cleaned (see section 4.2.4).

6.1.2 Fan motor rotating backwards. The motor should rotate as indicated by the arrow
on the housing., If it does not rotate in the proper direction, lockout and tag-out the power
supply and switch the motor leads as shown on the motor plate.

6.1.3 Using soft media that rapidly breaks down, or using media that is too fine or worn
out can increase dust quantity and thus cause poor visibility.

6.1.4 Throttle valve for air suction closed too far, restricting air flow in cabinet. Adjust
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static pressure per Section 4.3.4.

6.2 Abnormally high media consumption

6.2.1 Outlet damper open too far. Adjusting static pressure in Section 4.3.4.
6.2.2 Using soft media that rapidly breaks down, or using media that is too fine or worn out.

6.2.3 Nozzle pressure too high for media, causing media to break down.

6.3 Reduction in blast cleaning rate

6.3.1 Low media level reducing media flow. Check and fill if low.
6.3.2 Incorrect metering valve adjustment. Adjust per Section 4.3.3.

6.3.3 Reduced air pressure. This may be caused by a malfunctioning regulator, a dirty
filter element in air filter, partially closed air valve, leaking airline, or other air tools in use.

6.3.4 Blockage in media line or gun. Blockage may occur as a result of a missing debris
screen, or incorrect metering valve adjustment permitting heavy media flow. Check media
valve adjustment per Section 4.3.3.

6.3.5 Worn gun parts such as nozzle or air jet. Inspect and replace all worn parts.

6.3.6 Worn media hose. Check hose for leaks and soft spots. Replace when worn or
damaged.

6.3.7 Air jet in gun is misaligned. Consult manual for GX Blast Gun and section 4.3.2.

6.3.8 Moist blast media. Frequent bridges or blockage in the area of the metering valve
can be caused by moisture. See Section 4.3.3.

6.4 Plugged nozzle

6.4.1 Media mixture too rich. Adjust media/air mixture per Section 4.3.3.

6.5. Media bridging

6.5.1 Frequent bridging or blockage in the metering valve can be caused by damp
media. Media becomes damp by blasting parts that are slightly oily, from moisture in the
compressed air line, or from absorption.

6.5.2 To avoid contaminating media from the work piece, all parts put into the cabinet
should be clean and dry. If parts are oily or greasy, degrease and dry them prior to blasting.
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6.5.3 Moist compressed air may be due to a faulty compressor that overheats, or
pumps oil or moisture into the air line, too long an air line permitting moisture to condense
on the inside, or from high humidity. Drain filters and receiver tank regularly. If the problem
persists, it may be necessary to change media more often, or install a refrigerated air dryer.

6.5.4 Absorption: Some media tends to absorb moisture from the air, especially fine-
mesh media in high humidity areas. Empty the media and store it in an airtight container
when cabinet is not in use. ity areas. Empty the media and store it in an airtight container
when cabinet is not in use.

6.6 Neither media nor air comes out the nozzle when
the foot pedal is pressed

6.6.1 Door interlock not engaging. Check adjustment per Section 4.3.5.

6.6.2 Blocked or leaking control lines. Check all fittings and urethane tubing for
blockage or leaks.

6.6.3 Foot pedal 3-way valve defective or not engaging. Check foot pedal alignment,
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and inlet and outlet lines for pressure.

6.6.4 Check that lines are not reversed on the foot pedal or pilot regulator. See
schematic in Picture 20 Pneumatic circuit diagram.

6.6.5 Check that the pressure regulator is not turned too low. Minimum pressure is 3 bar.
6.6.6 Check that the compressor is on and air supplied to the cabinet.

6.6.7 Nozzle plugged. See Section 6.4 or 4.3.2.

6.7 Blasting does not stop when the foot pedal
is released

6.7.1 Make sure that the 3-way valve in the foot pedal exhausts air when the pedal is
released. If it does not, check the line for blockage, and check the switch for defect.

6.8 Blockage in media hose

6.8.1 Media obstructions. Usually caused when the media mixture is too rich. Adjust
media/air mixture per. Section 4.3.3.

6.8.2 Wet or damp media. See Section 6.5.
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6.9 Media surge

6.9.1 Heavy media flow. Adjust per Section 4.3.3.
6.10 Poor suction in media hose

6.10.1 Inadequate air supply. Check the Table 3.1 Compressed air requirements.
6.10.2 Air jet needs adjustment. Check adjustment per Section 4.3.2.

6.10.3 Nozzle worn. Replace if worn 2mm or more.

6.10.4 Blockage in media hose or nozzle. See Section 6.8.

6.10.5 Wrong size combination of air jet and nozzle. See Table 3.1 Compressed air
requirements.

6.10.6 Air jet sleeve extends past end of air jet. Cut the sleeve to align with the air jet.

6.11 Blow-back through media hose

6.11.1 Blockage in nozzle. Remove the nozzle and check blockage.

6.11.2 Air jet may be too large for nozzle. See Table 3.1 Compressed air requirements.

6.12 Static shocks

6.12.1 Cabinet and/or operator not grounded. Abrasive blasting creates static
electricity. The cabinet must be grounded to prevent static build-up. See Sections 4.1.3. If
shocks persist, the operator may be building up static. Attach a small ground wire (such as a
wrist strap) from the operator to the cabinet.

6.12.2 Avoid holding parts off the grating. Static will buildup in the part if not dissipated
through the metal cabinet.

6.13 Dust leaking from dust collector

6.13.1 Damaged or loose cartridge. Inspect filter cartridge.

6.13.2 Faulty seal on the dust collector lid. Inspect seal and replace if damaged.
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7. Replacement parts

7.1. GX gun and feed assembly

Picture 13. Blast cabinet gun GX,
assembly drawing
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Pos. No | Order code | Description
15300 Suction blast gun, without nozzle
1 15313 Nozzle holding nut 1
2 15312 Rubber O-ring 1
3 15508 Tungsten carbide nozzle for GX blast gun, @ 8 mm 1
4 15304 Gun body 1
5 15307 Air jet @ 4,0 mm 1
6 15309 Lock nut 1
7 15310 Swivel hose fitting, compressed air hose 1
8 15311 Hose fitting, blast media hose 1
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7.2. Metering valve assembly

1
Picture 14. Metering
valve, blast media
Pos. No | Order code | Description Amount
15920 Metering valve, blast media 1
1 15921 Drain Plug 1
2 15922 Adjusting screw 1
3 15923 Lock nut 1
4 15924 Hose fitting, blast media hose 1
5 15925 Valve body 1
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7.3. Cabinet assembly
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Picture 15. Standard delivery ECO-80S/100S//120S/140S (Front view)
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Picture 16. Standard delivery ECO-80S/100S//120S/140S (Back view)
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Pos. No | Order code | Description Amount
17105 Cabinet I_Enclosure ECO-80S, without cartridge dust collector
and suction hose
17106 Cabinet I_Enclosure ECO-100S, without cartridge dust collector
and suction hose
17107 Cabinet Enclosure ECO-120S, without cartridge dust collector
and suction hose
17108 Cabinet I_-chlosure ECO-140S, without cartridge dust collector
and suction hose
17512 Cartr_idge <_just collector DC-370, incl. 0,37 kW fan, 8m?
cartridge filter
1 17531 Plug 380 V 1
2 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain 1
3 15905 Pressure regulator 1/2”, pilot operated 1
4 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover) 1
5 15901 Air blow-off nozzle, rubber 1
6 15960 Rubber hose for air blow-off nozzle, 1m 2m m
7 15300 Suction blast gun, without nozzle 1 2
8 15975 Rubber air hose, brown, 1m 3m E
9 15955 Blast media hose, transparent, 1m 3m g
10 15606 RGS-600, Rubber blast cabinet gloves, pair 1
11 17529 Hand hole rubber 4
12 17530 Hand hole ring 2
13 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 2m
14 16077 Disposable window for ECO-series, 500 x 320 mm 1
15 16076 Safety glas window, 476 x 296 mm 1
16 16064 Rubber profile, 1m 1
17 16064 Rubber profile, 1m 1
18 16078 Light glas window, 646 x 186 mm 1
19 17534 Handle 2
17552 Gas spring, ECO-80 2
20 17537 Gas spring, ECO-100 2
17553 Gas spring, ECO-120 2
17554 Gas spring, ECO-140 2
21 17533 Socket 230V 1
22 17532 Socket 380V 1
23 15931 Pneumatic foot pedal 1
24 16026 Pneumatic fitting M5 x 6mm 2
25 15985 Ventilation hose @ 150mm, 1m 2m
26 15985 Ventilation hose @ 150mm, 1m 0,2m
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27 17518 Dust container, 10 liter 1
28 17542 Gasket, Cabinet door ECO / Dust collector DC-370, 1m 6m
29 17542 Gasket, Cabinet door ECO / Dust collector DC-370, 1m 2m
30 15739 Impeller for DC-370 1
31 15968 Filter cartridge 8 m2, for DC-370 1
32 16217 Washer M8, large 1
33 16207 Wing nut M8 1
34 17535 Electric motor 0,37 kW 1
35 15975 Rubber air hose, brown, 1m 3m
36 15990 Pneumatic tube 6x4 mm, 1m 3m
37 15918 Filter element 5 uym, Cellpor 1
38 15920 Metering valve, blast media 1
39 16037 Dust collector latch 4
40 15926 Pneumatic filtration and control unit 1/2” 1
41 15928 Condensate bowl, plastic 1
42 16390 Rubber gland, Air blow-off nozzle, for all ECO/CAB 2
43 16391 Rubber gland, Blast media hose/Rubber air hose, for all ECO-S/CAB-S 4
44 16396 Rubber plug 1
17556 Floor plate, left for ECO-80 1
5 17558 Floor plate, left for ECO-100 1
17560 Floor plate, left for ECO-120 1
17562 Floor plate, left for ECO-140 1
17557 Floor plate, right for ECO-80 1
46 17559 Floor plate, right for ECO-100 1
17561 Floor plate, right for ECO-120 1
17563 Floor plate, right for ECO-140 1
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Picture 17. Special model ECO-80SF/100SF//120SF/140SF

Pos. No | Order code | Description Amount
17525 Pulse jet cleaning system, upgrade package for DC-370
1 15722 AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm, 1m 0,5m
2 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4” 1
3 16106 Electronic timer for pulse-jet valve 1
4 15932 Pressure regulator, 1/4” 1
5 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover) 1
6 15816 Pulse-jet cleaning manifold 1
7 15739 Impeller for DC-370 1
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Picture 18. Special model ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Pos. No | Order code | Description Amount
17513 Cartridge dust collector DC-550, incl. 0,55 kW fan,
10 m=2 cartridge filter, pulse jet cleaning system
Cartridge dust collector DC-750, incl. 0,75 kW fan,
17514 . i . .
15 m?2 cartridge filter, pulse jet cleaning system
1 15722 AirFlex-19, Compressed air hose 19x28mm, 1 m 0,5m
2 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4” 1
3 16106 Electronic timer for pulse-jet valve 1
4 15932 Pressure regulator, 1/4” 1
5 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover) 1
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6 15816 Pulse-jet cleaning manifold 1
7 17526 Mounting foot for DC-550 and DC-750 1
8 15971 Filter cartridge 10 m2 for DC-550 1
9 15969 Filter cartridge 15 m2 for DC-750 1
10 16124 Electric motor 0,55 kW for DC-550 1
11 16125 Electric motor 0,75 kW for DC-750 1
19 17527 Impeller for DC-550 1

17528 Impeller for DC-750 1

7.4.Light assembly

Picture 19. Fluorescent
tube replacement

Pos. No | Order code | Description Amount
1 16122 Tube fluorescent, 30 W 1
2 16121 Light assembly, 2x30 Watt 1
3 16123 Lamp reflector 1
4 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 4m
CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets 41
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7.5. Pneumatic circuit diagram

@ 6

i
;ﬂ]

Picture 20. Pneumatic circuit diagram standard delivery ECO-80S/100S//120S/140S

Pos. No | Order code | Description
1 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain
2 15930 Door interlock 1/8”
3 15931 Pneumatic foot pedal
4 15932 Pressure regulator, 1/4”
5 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8”
6 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover)
7 10525 Ball valve, 1/2”, (FM)
8 16017 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2x0ut
9 15909 Pressure regulator 1”, pilot operated
10 15300 GX Suction blast gun, without nozzle
11 15901 Air blow-off nozzle, rubber
12 15968 Cartridge filter 8 m2 for DC-370
13 Blast media line

42
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Picture 21. Pneumatic circuit diagram special model

ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Pos. No | Order code | Description
1 15904 Airline Filter 1/2”, manual drain
2 15930 Door interlock 1/8”
3 15931 Pneumatic foot pedal
4 15932 Pressure regulator, 1/4”
5 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8”
6 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover)
7 15932 Pressure regulator, 1/4”
8 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover)
9 15816 Pulse-jet cleaning manifold
10 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4”
11 16017 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2x0ut
12 15909 Pressure regulator 1”, pilot operated
13 15300 GX Suction blast gun, without nozzle
14 15901 Air blow-off nozzle, rubber
15968 Cartridge filter 8 m2 for DC-370
15 15971 Cartridge filter 8 m2 for DC-550
15969 Cartridge filter 8 m2 for DC-750
16 Blast media line

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets
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7.6. Electric circuit diagram
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Picture 22. Electric circuit diagram standard delivery

ECO-80S/100S//120S/140S

Pos. No | Order code | Description

S1 16099 Double pushbuttons ON / OFF
HS 16100 Main switch O-
M 17535 Electric motor 0,37 kW (for DC-370)

K1.1 16104 Contactor 3-poles

H1 16121 Light assembly 2x30 Watt

TH1 16105 Thermal relay
F1 16133 Fuze

44

CONTRACOR® Version 2.3



7 g

5,67 -y K11
- | TH1

A

x|H1

HS ~ )~

89w

U 8o

14)

1

2
~-3 $17
13

S12e ]/m

K11
1

-
\V'/
~ 380V P

Picture 23. Electric circuit diagram special model

ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL
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Pos. No | Order code | Description
S1 16099 Double pushbuttons ON / OFF
HS 16100 Main switch O-l
17535 Electric motor 0,37 kW (for DC-370)
M 16124 Electric motor 0,55 kW (for DC-550)
16125 Electric motor 0,75 kW (for DC-750)
K1.1 16104 Contactor 3-poles
H1 16121 Light assembly 2x30 Watt
Bp 16106 Electronic timer for pulse-jet valve
Y1 15974 Diaphragm pulse valve 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermal relay
F1 16133 Fuze

CONTRACOR® ECO-series suction blast cabinets
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BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR GEBRAUCH DER MASCHINE
GENAU DURCH:
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DIE FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND WICHTIG FUR DIE SICHERHEIT
UND GESUNDHEIT DES ANWENDERS UND PERSONEN, DIE SICH IN DER
NAHE AUFHALTEN.

/N ACHTUNG!

ACHTEN SIE BEIM KAUF DER MASCHINE BITTE DARAUF, DASS DIE GA-
RANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT WIRD.

WENN DIE KARTE NICHT AUSGEFULLT VORLIEGT, BESTEHT KEIN GARAN-
TIEANSPRUCH.
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1. Sicherheitshinweise

SICHERHEITSREGELN FUR DEN BETRIEB DER STRAHLKABINE
1. Tragen Sie bei Strahlarbeiten immer Schutzhandschuhe.
2. Benutzen Sie keine abgenutzte oder beschadigte Ausriistung.

3. Richten Sie die Diise nur auf den zu bearbeitenden Bereich. Richten Sie
die Diise nie auf das Kabinenfenster.

4. Verwenden Sie nur trockene, gut durchgesiebte Strahimittel, die fiir
Strahlarbeiten geeignet sind.

5. Vor Beginn der Arbeit mit der Strahlkabine:

- Stellen Sie sicher, dass Handschuhe, Dichtungen, Schlauche und
Verbinder nicht abgenutzt sind.

- Bei Verwendung von Schlauchverbindern miissen diese mit Draht ge-
sichert werden

- Stellen Sie sicher, dass die Kabine geerdet ist

6. Wahrend des Strahlvorgangs miissen alle Tiiren an Kabine, Riickgewin-
nung und Staubabscheider geschlossen sein.
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7. Benutzen Sie die Abblasdiise um das Werkstiick von Strahlmittel zu
reinigen, bevor Sie die Absaugung abschalten und die Tiiren 6ffnen.

8. Offnen Sie die Tiiren oder schalten Sie die Absaugung erst ab, wenn die
Luft in der Kabine staubfrei ist.
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2. Lieferumfang und Beschreibung
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Abb. 1. Strahlkabine ECO-80S/100S//120S/140S im Standard-Lieferumfang
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Abb. Nr.

Beschreibung

1 Stecker 380V

2 Luftfilter

3 Druckregler, Ferngesteuert

4 Manometer

5 Abblasdiise, Gummi

6 Gummischlauch fur Abblasduse
7 GX Handstrahlpistole

8 Strahlmittelschlauch, transparent
9 Luftschlauch

10 RGS Strahlhandschuhe

11 Handlochgummi

12 Handlochring

13 Steckdose 380V

14 Steckdose 230V

15 Tardurchfihrung

16 Sichtfenster (Baugruppe)

17 Pneumatischer FuBventil

18 Griff

19 Gasdruckfeder, ECO-100

20 Staubbehalter

21 Schlauch fur Staubbehélter

22 Ventilationsschlauch @ 150mm
23 StrahIimitteldosierventil

24 Lifterrad fur DC-370

25 Elektromotor 0,50 kW fur DC-370
26 Luftschlauch

27 Patronenfilter 8 m2 fir DC-370
28 Patronenstaubfilter Verschluss

CONTRACOR® ECO-Serie Injektor-Strahlkabinen
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Abb. 2. Sonderausfuhrung ECO-80SF/100SF//120SF/140SF

Abb. Nr. | Beschreibung
AirFlex-19, Druckluftschlauche 19x28mm

Membranventil Impulsabreinigung 3/4”
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Zeitschalter fur Patronenreinigung

Druckregler Impulsabreinigung, 1/4”

Manometer 1/8”, Gummi

Druckbehalter fur Impulsabreinigung
Lifterrad fur DC-370

N|jo|la|R|lWIN]|E
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Abb. 3. Sonderausfihrung ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Abb. Nr. | Beschreibung
1 AirFlex-19, Druckluftschlduche 19x28mm
2 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”
3 Zeitschalter fur Patronenreinigung
4 Druckregler Impulsabreinigung, 1/4”
5 Manometer 1/8”, Gummi
6 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
7 Montagehalterung fur DC-550 und DC-750
8 Patronenfilter 10 m2 fir DC-550 / 15 m2 fur DC-750
9 Elektromotor 0,70 kW fiir DC-550 / 0,90 kW fiir DC-750
10 Lifterrad fur DC-550 / 750
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Abb. 4. Schalttafel
Abb. Nr. | Beschreibung
1 Einbau-Manometer, Arbeitsdruck
2 Druckregler Arbeitsdruck
3 Nockenschalter O-
4 Doppeldrucktaster EIN / AUS
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2.1 Lieferumfang

Tabelle. 2.1

Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17101 ECO-80S | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 950 x 680 x 1660
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 750 x 520 x 660
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17102 ECO-100S | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1150 x 880 x 1760
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 950 x 720 x 760
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17103 ECO-120S | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1150 x 920 x 860
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17104 ECO-140S | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2 mit manueller

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 1350 x 1120 x 960
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

17111 ECO-80PF | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 950 x 680 x 1660
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 750 x 520 x 660
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17112 ECO-100PF | Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz

AuBenmasse (L x B x H), mm 115Arbeitskammergréfe (L x B x H)
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 950 x 720 x 760

FenstergrofRe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr.

Modell

Lieferumfang, Beschreibung

17113

ECO-120PF

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1150 x 920 x 860
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17114

ECO-140PF

SStrahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 8 m2

- Elektrischer Anschluss 0,50 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 1350 x 1120 x 960
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr.

Modell

Lieferumfang, Beschreibung

17121

ECO-80PL

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 10 m2

- Elektrischer Anschluss 0,70 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 950 x 680 x 1660
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 750 x 520 x 660
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17122

ECO-100PL

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 10 m2

- Elektrischer Anschluss 0,70 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1150 x 880 x 1760
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 950 x 720 x 760
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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Artikelnr.

Modell

Lieferumfang, Beschreibung

17123

ECO-120PL

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 15 m2

- Elektrischer Anschluss 0,90 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBBenmasse (L x B x H), mm 1350 x 1080 x 1860
Arbeitskammergrofie (L x B x H), mm 1150 x 920 x 860
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296

17124

ECO-140PL

Strahlkabine, Komplettsystem, bestehend aus:

- Strahlkabine

- Patronenstaubfilter DC-370

Standardausfuhrung;

- hochwertige 600 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- Injektorstrahlpistole GX

- Wolframkarbid Strahldise GXT-8

- StrahImitteldosierventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Patronenfilter 15 m2

- Elektrischer Anschluss 0,90 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmasse (L x B x H), mm 1550 x 1280 x 1960
Arbeitskammergrofe (L x B x H), mm 1350 x 1120 x 960
Fenstergrofe (Sicherheitsglas), mm 476 x 296
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3. Aligemeine Informationen

3.1. Aligemeine Informationen

Die Contracor Strahlkabine bietet einen geschlossenen Strahlarbeitsbereich, der eine
effiziente Strahlreinigung erméglicht wahrend der umliegende Arbeitsbereich sauber bleibt. Die
Arbeitsleistung der Strahlkabinen hangen von der Disengrofle, der Kompressorleistung, dem
Arbeitsdruck, Art und GréRe des Strahlmittels und dem Abstand von der Diise zur Oberflache

des zu reinigenden Werkstlcks ab.
Die Contracor Injektor-Strahlkabine der ECO-Baureihe besteht aus zwei Modulen:
1. Stabil gebaute, geschweifite Stahlarbeitskammer

2. Staubabscheider mit Hochleistungsgeblase und manuell gereinigter Filterpatrone.
Einen automatischen impulsgereinigten Staubfilter wird als Sonderausstattung angeboten.

3.2. Funktionsprinzip

Wenn die Luftversorgung an und die TlUren geschlossen sind, kann die Maschine
durch Betatigen des FuRschalters gestartet werden. Ein vollstandiges Durchtreten des
Pedals leitet Druckluft durch die Pistole. Die Luftbewegung saugt Strahimittel in die
Mischkammer der Pistole. Das Strahimittel vermischt sich mit der Luft und wird durch die
Dilse herausgeschleudert.

Nach dem Auftreffen auf das Werkstlck fallt das Strahlmittel, zusammen mit Staub,
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zerbrochenem Strahlmittel und beim Strahlen anfallenden Teilchen durch den Rost in den

Auffangtrichter der Kabine. Das Strahlmitteldosierventil fiir eine genaue Dosierung der
StrahlmittelImenge befindet sich im Boden des Trichters. Dank eines universellen Flansches
kann eine Impulsstrahlkabine schnell und kostenglinstig in eine Druckstrahlkabine
umgerustet werden. Wird das FuBpedal losgelassen, stoppt der Strahlvorgang.

Die Filterpatrone des Staubabscheiders wird durch stoRartiges Offnen eines
Kugelhahns gereinigt. Hierbei wird Druckluft mit hoher Geschwindigkeit auf die Innenseite
der Filterpatrone entspannt,. Das kurzzeitige Umkehren der Luftstromungsrichtung lost
die Staubschicht auf der Aussenseite der Filterpatrone. Die Staubbpartikel fallen in den
Sammeltrichter, und kénnen so entfernt werden.
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Zuséatzlich wird eine automatische Reinigung der Filterpatrone angeboten. Ein
elektronischer Timer steuert ein Ventil das Druckluft auf die Innenseite der Filterpatrone
entspannt. Das weitere Funktionsprinzp der automatischen Reinigung ist mit der manuellen
Filterpatronenreinigung identisch.

3.3 Luftdiisendurchmesser und benotigte Druckluftmenge

Ein breites Sortiment an LuftdisengrofRen und Strahldisen ist erhaltlich zur exakten
Anpassung fur optimale Leistung,.

Die Grof3e des bendtigten Kompressors zum Betrieb der Strahlkabine hangt von der
GroRe der Luftdiise und dem Betriebsdruck ab. Siehe Tabelle 3.1 Druckluft-Anforderungen.

In der Standardausfihrung werden die Kabinen mit der Strahlpistole GX ausgeliefert,
ausgerustet mit @4mm Luftdise und @8mm StrahldUse.

Tabelle 3.1 Druckluft-Anforderungen

@ @ DRUCKLUFTBEDARF (m3/min.)
Luftdise | Strahldise bei Arbeitsdruck, bar

(mm) (mm) 2o [ 3] a5 6] 7] 8] 10] 12

3,2 6,0 0,245 | 0,326 | 0,406 | 0,487 | 0,568 | 0,649 | 0,730 | 0,891 | 1,050

4,0 8,0 0,436 0,579 |0,723|0,865 | 1,010 | 1,150 | 1,300 | 1,585 | 1,870

5,0 10,0 |0,6810,905 | 1,130 1,350 | 1,580 | 1,800 | 2,030 | 2,480 | 2,930
3.4 Strahimittel

Contracor Kabinen kdnnen mit den meisten gangigen Strahimitteln verwendet werden,
180-Mesh Kérnung oder grober, die speziell zum Trockenstrahlen hergestellt werden.

Die Angabe der zu verwendenden Korngréfen und DusengrofRen beruht auf einem
normalen Strahlmittelfluss. Zaher Strahimittelfluss oder geringer Unterdruck erlauben
eventuell nur die Verwendung von kleineren Durchmessern.

Stahlistrahlmittel: Stahlguss rund oder kantig kdbnnen in den Strahlkabinen ECO-
80S... ECO -140S mit Einschrankungen verwendet werden. Gummiverkleidungen sollten
benutzt werden, um die Kabineninnenwande vor schnellerer Abnutzung zu schutzen.

Sand und Schlacke: Sand sollte niemals verwendet werden aufgrund der
Gesundheitsgefahr die von silikogenen Strahimitteln ausgeht.
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/N ACHTUNG!

Strahlen mit Quarzsand der Siliziumdioxid enthalt kann schwere oder tod-
liche Atemwegserkrankungen hervorrufen

Schlacke ist nicht empfehlenswert, da sie schnell zerschlagt.

Korund, Siliciumcarbid, Granatsand: Aggressive Strahimittel wie diese kdnnen
verwendet werden, allerdings sollte man bedenken, dass sie zu schnellerer Abnutzung der
Kabinenteile, der Rickgewinnung, der Diisen und der Schlduche, die mit ihnen in Kontakt
kommen, fuhren. Nutzen Sie immer eine Wolframkarbiddise bei Arbeiten mit aggressiven
Strahimitteln.

Glaskugeln: Die meisten Glaskugeln werden behandelt, um auch unter etwas
feuchteren Bedingungen einen guten Strahimittelfluss sicherzustellen. Glaskugeln, die
zu hoher Feuchtigkeit ausgesetzt waren, kdnnen nach grindlicher Trocknung und dem
Aufbrechen von Verklumpungen wieder verwendet werden.

3.5 Qualitat der Druckluft

Der FlUssigkeitsabscheider am Lufteinlass vermindert das Eindringen von Wasser mit
der Druckluft. Die Verwendung ist besonders wichtig in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit
oder bei Verwendung von feinem Strahimittel. Feuchtigkeit fuhrt zum Verklumpen
von Strahimittel und behindert den freien Fluss in der Zuflihrung. Bei anhaltenden
Feuchtigkeitsproblemen kdnnte ein Drucklufttrockner nétig sein.
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4. Aufbau, Betrieb und Beenden der Arbeit

4.1 Installation and Set-up
4.1.1 Aufstellungsort

Wahlen Sie einen Aufstellungsort, an dem Druckluft, Wasser und ein Stromanschluss
verflgbar sind. Achten Sie darauf, dass alle Turen und Servicebereiche frei zuganglich sind
und genugend Platz vorhanden ist, um mit grof3en Teilen zu arbeiten.
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4.1.2 Druckluftversorgung

Verbinden Sie die Druckluftzuleitung mit einem Innendurchmesser von mindestens
1/2” mit dem Kabinenanschluss. Verwenden Sie fir die Verbindung einen flexiblen
Schlauch mit dem gleichen Innendurchmesser wie die Hauptluftleitung. Ein kleinerer
Schlauch- oder Leitungsdurchmesser kann zu geringerer Strahlleistung fihren.

/N ACHTUNG!

Stellen Sie sicher, dass alle Leitungsverbinder und Schlauchschellen fest
sind, bevor Sie die Strahlkabine in Betrieb nehmen. Ein sich unter Druck
losender Schlauch kann schwere Verletzungen hervorrufen.

4.1.3 Erdung

Erden Sie die Kabine, um statische Aufladung zu vermeiden. Zur Erdung bringen Sie
ein geerdetes Kabel am Erdungsanschluss an der Kabinenverkleidung an.

4.1.4 Elektrischer Anschluss

VAN U

Alle elektrischen Arbeiten miissen von einem qualifizierten Elektriker
entsprechend den nationalen und regionalen Vorschriften ausgefiihrt
werden.

Ein elektrischer Schaltplan wird mitgeliefert. Nach der Fertigstellung der Verdrahtung
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Uberprufen Sie die Motorlaufrichtung. Schalten Sie dazu kurz ein und gleich wieder aus. Der
Motor wird sich langsam drehen. Uberpriifen Sie die Laufrichtung des Lifterrades durch die
Schlitze im Motorgehause. Der Lifter sollte sich im Uhrzeigersinn drehen, wenn man vom
Lufter in Richtung Motor schaut.

/N ACHTUNG!

Schauen Sie nicht in den Auslass der Riickgewinnung wahrend sich die
Absaugung dreht. Herausgeschleuderte Objekte konnten Augen- oder
Gesichtsverletzungen verursachen.
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4.1.5 Kabinendruck

Der Kabinenunterdruck wird mittels einer Stromungsklappe am Schlauch zur
Ventilator-/Filtereinheit eingestellt. Der Ventilator saugt die staubige Luft aus der
Strahlkabine heraus, und diese wird schlie8lich durch den Filter gereinigt. Der Staub
fallt schlieBlich in einen Auffangbehélter. Probieren Sie verschiedene Stellungen der
Strahlklappe beim Strahlen aus. Der Kabinenunterdruck ist richtig eingestellt wenn der
Staub Luft wirkungsvoll aus der Kabine herausgesaugt wird, so dass der Bediener gute
Sicht hat.

4.1.6 Fuf3pedal

Positionieren Sie das FufRpedal fir leichte Erreichbarkeit auf dem Boden vor der
Strahlkabine. Die Strahlkabine ist fur einen Bediener vorgesehen. Stellen Sie sicher, dass
Sie im Notfall schnell den FufR vom Pedal nehmen kénnen.

4.2 Strahlvorgang
4.2.1 Befiillen mit Strahimittel

Fullen Sie bei ausgeschalteter Absaugung trockenes, sauberes Strahimittel in
den Kabinenauffangtrichter ein. Uberladen sie die Kabine nicht! Die Mindestmenge an
Strahlmittel, um das System zu beladen, betragt:

ECO-80S; ECO-100S; ECO-120S; ECO-140S - 20kg

ECO-80SF; ECO-100SF; ECO-120SF; ECO-140SF - 20kg
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ECO-80SL; ECO-100SL; ECO-120SL; ECO-140SL - 20kg

4.2.2 Entnahme des Strahimittels

Um altes Strahimittel aus der Kabine zu entnehmen, schalten Sie die
Absaugung ab und stellen Sie einen leeren Behalter unter das Dosierventil unter dem
Kabinenauffangtrichter. Das Dosierventil ist auf einem Deckel montiert, der an einem
Flansch am Auffangtrichter gesichert ist.

Lockern Sie die 1“ Schraube, die sich auf der Unterseite des Strahimitteldosierventils
befindet. So sollte jetzt das Strahimittel aus der Offnung flieRen. Falls es nicht heraus
flieRt ist es verklumpt. Offnen Sie die Beflillungstiir und riihren Sie das Strahimittel, bis es
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abflieSt. Alternativ, I6ckern Sie die Schrauben die den Deckel an den Flansch sichern, und
entfernen Sie den Deckel. Das Strahimittel flieSt nun in den Behalter.

4.2.3. Be - und Entladung von Werkstiicken

Werkstlcke kdnnen durch die Fronttlr eingelegt bzw. herausgenommen werden.
Die Tur 6ffnet so, dass eine Be- und Entladung von oben durch einen Kran maoglich ist. Die
zu bearbeitenden Teile miissen frei von Ol, Wasser, Fett oder anderen verunreinigenden
Stoffen sein, die Strahimittel verklumpen oder Filter verstopfen. Wenn Sie die Tir schlieRen,
stellen Sie sicher, dass sie fest zu ist, andernfalls wird die Tursicherung den Strahlvorgang
unterbinden.

4.2.4. Strahlvorgang

Schliefden Sie immer die Kabinen-, Riickgewinnungs- und
Staubabscheidertiiren vor dem Strahlvorgang. Halten Sie wahrend des
Strahlens alle Tiiren geschlossen.

Tragen Sie immer Strahlhandschuhe.
Richten Sie die Strahldiise nicht auf das Sichtfenster.

Reinigen Sie das Werkstiick mit der Abblasdiise bevor Sie die Tiiren
offnen.

Lassen Sie nach dem Strahlen die Tiiren geschlossen und die Absaugung
an, bis die Luft in der Kabine frei von Staub ist.

Stoppen Sie den Strahlvorgang sofort, wenn Sie ein Austreten von Staub
bemerken.

Verwenden Sie immer Handschutz in der Form von Strahlhandschuhe bei der Arbeit
mit Stahlwerkzeugen. Offnen Sie die Druckluftzufuhr zur Strahlkabine. Uberpriifen Sie
sie bei der ersten Inbetriebnahme auf Undichtigkeiten. Drehen Sie den An/Ausschalter
in die “I” Position, um die Beleuchtung und die Impulsreinigung des Filters (optional)
anzuschalten. Drucken Sie den Knopf ON, um die Absaugung zu starten. Fuhren Sie Ihre
Hande durch die in der Fronttir vorhandenen Locher. Halten Sie die Strahlpistole gut fest
und treten Sie auf das Fupedal. Der Strahlvorgang wird sofort ausgeldst. Stellen Sie den
Strahldruck am Strahldruckregler, der sich am Bedienfeld befindet, ein. Das Manometer am
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Bedienfeld zeigt den tatsachlichen Strahldruck an. Die effektivste Strahltechnik ist, sanfte,
gleichmagige Bewegungen durchzufiihren. Der Abstand zum Werkstiick beeinflusst die
Grofde des Strahlbilds. Normalerweise betragt der Abstand von der Dlse zur Oberflache des
Werkstucks etwa 70 bis 150mm.

Schalten Sie die Kabine unverziiglich ab, wenn Staub aus dem
Staubabscheider austritt. Uberpriifen Sie den Filter auf korrekten Sitz,
Abnutzung und Beschadigung. Langeres Einatmen von Staub kann zu
schweren Lungenkrankheiten oder Tod filhren. Kurzzeitige Aufnahme

von giftigem Staub, z.B. Blei, stellt eine unmittelbare Gesundheitsgefahr
dar. Giftigkeit und Gesundheitsrisiko hangen von der Art des Staubes ab,
der beim Strahlen entsteht. Identifizieren Sie alle Materialien, die beim
Strahlen entfernt werden und besorgen Sie sich Sicherheitsdatenblatter
fiir die Strahimittel.

Wahrend des Betriebes der Strahlkabine muss der Staubabscheider regelméafig
rereinigt werden. Dies gescheht durch ein kurzes Offnen des Kugelventiles am
Staubabscheider. Hierdurch wird Druckluft mit hoher Geschwindigkeit auf die Innenflache
der Filterpatrone entspannt, und die Staubschicht an der Aussenseite der Patrone |6st
sich. Eine leistungsfahige Luftreinigung kann so gewahrleistet werden. Ist die Strahlkabine
mit einem automatischen impultgereinigten Staubabscheider ausgestattet, so wird
entsprechend den Timereinstellungen automatisch einen Druckluftimpuls auf die
Innenflache der Filterpatrone gegeben. Langere Strahlarbeiten oder Einsatzbedingungen
erfordern moglicherweise Anpassungen der Timereinstellungen
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4.2.5. Beenden des Strahlvorgangs und Abschalten der Kabine

UUm den Strahlvorgang zu beenden, nehmen Sie den Fuf3 vom Pedal. Verwenden
Sie die Reinigungsduse, um Strahlmittel vom bearbeiteten Teil zu blasen. Warten Sie, bis
die Absaugung die Kabinenluft von Staub gereinigt hat, bevor Sie die Tur 6ffnen und Teile
entladen. Dricken Sie den Knopf OFF um die Absaugung abzuschalten.

Drehen Sie den An/Ausschalter in die“0” Position, um das Licht und die
Impulsreinigung des Filters abzuschalten (falls zutreffend). Schliefen Sie die Luftzufuhr zur
Kabine und entleeren Sie den Luftfilter.
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4.3. Einstellungen
4.3.1 Strahldruck

Der Strahldruckregler am Bedienfeld der Kabine ermdglicht es dem Bediener, den
Strahldruck der jeweiligen Anwendung anzupassen. Ein Druck von ungefahr 5-6 bar ist
fir die meisten Anwendungen geeignet. Ein geringerer Druck kann bei empfindlicheren
Untergrinden nétig sein, und er reduziert die Zerschlagung des Strahimittels. Ein héherer
Druck kann bei schwierigeren Strahlarbeiten mit widerstandfahigeren Untergriinden
erforderlich sein, aber er fihrt zur schnelleren Zerschlagung des Strahlmittels. In jedem
Fall kann die hochste Produktivitat nur erreicht werden, wenn man den Strahldruck
aufmerksam Uberwacht.

Stellen Sie den Strahldruck durch Drehen des Knopfes am Strahldruckregler ein,
der sich am Bedienfeld befindet. Ziehen Sie den Knopf heraus und drehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn, um den Druck zu erhéhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu
vermindern. Nach dem Einstellen des Druckes, dricken Sie den Knopf wieder hinein, um zu
ihn verriegeln.

4.3.2 Luftdiiseneinstellung

Die LuftdUse sollte 4,5 bis 5 volle Umdrehungen hinten in das Gehause der GX Pistole
geschraubt werden. Es bleiben etwa 3,5 bis 4 Windungen sichtbar hinter der Kontermutter.
Ziehen Sie die Kontermutter an, um die eingestellte Offnung zu fixieren.

4.3.3 Strahimitteldosierung

Beobachten Sie den StrahImittelfluss durch den durchsichtigen Strahimittelschlauch.
Das StrahImittel sollte ungehindert und gleichmagig durch den Schlauch flieBen. Wenn die
Luft aus der Duse stoRweise austritt oder das Strahlmittel nicht gleichmagig flieSt, muss
das Strahimitteldosierventil nachgestellt werden. Zur Einstellung lI6sen Sie die Kontermutter
und drehen Sie die Einstellschraube bis die oberen Lécher im Ventilsitz verschlossen und
die unteren Locher ganz offen sind.

Falls Stéf3e im Strahimittelschlauch auftreten, ist das Strahimittel entweder feucht
und verklumpt, oder es kommt nicht genug Luft in den Strahimittelfluss. Lésen Sie
wahrend des Strahlens die Kontermutter und drehen Sie die Einstellschraube gegen den
Uhrzeigersinn von oben gesehen), bis das Strahimittel gleichmagig flie3t. Sichern Sie
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dann die Einstellung durch Anziehen der Kontermutter. Falls der StrahIimittelfluss zu leicht
ist, vermindern Sie die Luft in der Mischung durch Eindrehen der Einstellschraube im
Uhrzeigersinn (von oben gesehen). Dadurch werden mehr Lécher verschlossen, so dass
weniger Luft in den Strahimittelschlauch gelangt. Sichern Sie dann die Einstellung durch
Anziehen der Kontermutter.

Einstellschraube

Lufteinlass voll geoffnet

Lufteinlass voll geschlossen

Abb. 5. Einstellung des
StrahImitteldosierventils

4.3.4 Kabinenunterdruck

Nachdem der Einlass anfangs wie in Abschnitt 4.1.5 eingestellt wurde, muss er nur
selten nachgeregelt werden. Diese Grundeinstellung erzeugt einen Unterdruck von etwa
50% bis 75% in der Arbeitskammer der Kabine. Zum Verstellen des Kabinenunterdrucks
offnen Sie die Stromungsklappe an der Filter/Ventilatoreinheit weiter, um den Unterdruck
zu vermindern, oder schlieflen Sie ihn, um den Unterdruck zu erhéhen.

4.3.5 Tiirsicherung
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Die Tursicherung unterbricht den Strahlregelkreislauf, wenn die Tur gedffnet ist.
Die Tursicherung befindet sich am rechten Turgasdruckfeder. Um den Strahlvorgang zu
ermdglichen, missen die Turschalter einschaltet sein, wenn die Tur geschlossen ist. Die
Tarsicherungen werden im Werk eingestellt und benétigen normalerweise keine Einstellung
vor Ort, auRRer bei Ersatz und Wartung von Komponenten der Strahlkabine.

/N ACHTUNG!

Versuchen Sie nie, die Tiirsicherung zu umgehen.

Dies konnte zu Verletzungen durch unerwartetes Strahlen fiihren.
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Um den Ausloser einzustellen, biegen Sie ihn von Hand so, dass er bei vollstéandig
geschlossener TUr den Schalter betatigt.

¥

e

—
=

=

o

8

Abb. 6. Einstellung des Auslésers

Uberpriifen Sie die Funktion sowohl mit offener als auch mit geschlossener Tir.
Richten Sie die DUse nicht auf die Tur und 6ffnen Sie die Tur nur soweit, dass der Schalter
nicht schlieft. Die Turschalter sollten den Strahlvorgang unterbinden, wenn die Tiiren
gedffnet werden und das Strahlen nur bei geschlossenen Turen zulassen.

BEACHTEN SIE: Unterdruck in der Kabine kann dazu fuhren, dass sich die Tiren
nach innen biegen. Die Tests sollten bei laufender Absaugung durchgefuhrt werden. Stellen
Sie den Kabinenunterdruck richtig ein.

4.3.6 Impulsdruck (Sonderausstattung - falls vorhanden)

Stellen Sie der Impulsdruck am Regler, der am Einlass angebracht ist, ein. Der
Standardimpulsdruck betragt 4,5 bar.

Wenn diese Impulse die Patrone nicht ausreichend reinigen, erhéhen Sie den
Druck in 0,5 bar Schritten bis héchstens 6,0 bar. Eine héhere Impulsstarke kénnte die
Filterpatrone beschadigen.

Wenn sich nach der Erh6hung des Drucks Staub an der Patrone weiter anlagert,
verandern Sie die Impulsabstande.
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4.3.7 Timer (Sonderausstattung - falls vorhanden)

Stellen Sie die Impulslange und Haufigkeit am Timer ein (Position siehe Zeichnung 7).
Verwenden Sie die ON Skala zum Einstellen der Impulslange und die OFF Skala zur
Einstellung der Zeit zwischen den Impulsen. Grundeinstellung:

Impulslange (ON Skala) - 60 ms (bei 4.5 bar Impulsstarke)

Zeitraum zwischen den Impulsen (OFF Skala) -5 min

Abb. 7. Einstellung der Impuls-
dauer und der Impulsintervall

5. Wartung

5.1 Laufende Wartung
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5.1.1 GX Handstrahlpistole

Uberpriifen Sie die GX Handstrahlpistole auf Abnutzung. Das Ersetzen der
Luftdlisenabdeckung bevor sie ganz abgenutzt ist verlangert die Lebensdauer der Duse.

5.1.2 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehalter regelmé&Rig. Uberpriifen Sie den Behélter mindestens
einmal am Tag oder wenn Sie Strahimittel nachfillen. Passen Sie dann die Haufigkeit
der Uberprifung der Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brockeligkeit des
Strahimittels an.
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5.1.3 Luftfilter

Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgerustet. Entleeren
Sie den Filter mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig, oder wenn
Sie bemerken, dass feiner Nebel aus der Duse austritt. Feuchte Luft behindert den
Strahlmittelfluss. Falls weiterhin Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen
Lufttrockner vorzuschalten.

5.1.4 Strahimittelschlauch

Um Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden, Uberprifen Sie den Strahimittelschlauch
auf diinne Stellen, besonders entlang des AuRenradius..

5.2 Wartung
5.2.1 Handschuhe

Fur eine komfortable Bedienung ist die Kabine mit speziellen, statikableitenden
Handschuhen ausgestattet. Da die Handschuhe abnutzen, ist es notwendig, sie regelmafig
zu ersetzen. Ein erstes Zeichen von Abnutzung kdnnen haufige statische Stromschlage sein.

5.2.2 Strahldiise

Ersetzen Sie die Dlse wenn sich der Durchmesser um max. 2mm vergréfert hat,
oder eher, falls der Druck merkbar nachlasst. Um die Diise auszutauschen, l6sen Sie die
Haltemutter am Pistolenkopf. Ziehen Sie die Dise von der Pistole ab und setzen Sie eine
neue Duse ein. Schrauben Sie dann die Haltemutter wieder auf die Pistole auf. Siehe auch
Bedienungsanleiter GX-Handstrahlpistole.

5.2.3 Ersetzen der Verschleifdglasscheibe

Die Verschleiflglasscheibe wird durch die Mulde im der Tir der Strahlkabine fixiert,
und durch den Rahmen des Sichtfensters an die Tur der Strahlkabine gepresst. Um die
VerschleiRglasscheibe zu ersetzen, lockern Sie die vier Schrauben, die den Rahmen des
Sichtfensters befestigen, und entfernen Sie diesen. Nehmen Sie die Verschleiflslasscheibe
heraus, und setzen Sie den Ersatzteil herein. Uberpriifen Sie die Dichtungen des
Sichtfensters auf Beschadigungen. Sollte eine Dichtung beschadigt sein, ersetzen sie diese
nach Kapitel 5.2.5.
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Abb. 8. Ersetzen der
Verschleiflglasscheibe

5.2.4 Ersetzen der Scheibe des Sichtfensters

Verwenden Sie keine normalen Glasscheiben als Ersatz fiir das Sichtfenster,
es konnte beim Aufprallen von Teilen bersten und schwere Verletzungen
verursachen.

Verwenden Sie nur original vom Hersteller zugelassenes, beschichtetes
Sicherheitsglas.

Der Rahmen des Sichtfensters wird mittels vierer Schrauben befestigt. Um

die Scheibe zu ersetzen, lockern Sie diese vier Schrauben, und entfernen Sie den g
Fensterrahmen samt Sichfenster aus Schutzglas. Nehmen Sie die Scheibe heraus. S
Uberpriifen Sie die Dichtung auf Beschadigungen, und falls zutreffend, ersetzen Sie die 8
Dichtungen nach Kapitel 5.2.5. = T
e ——
Abb. 9. Entfernen = Y S A\

der Fensterrahmen

Entfernen Sie das alte Fenster durch Herausziehen des Fensterprofilgummis.
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Abb. 10. Ersetzen der Scheibe
des Sichtfensters

Setzen Sie das Fensterprofil in die Fensteréffnung ein, indem Sie den engen
Schlitz Giber die Metallkante der Offnung stiilpen. Die Profilenden sollten in der Mitte
einer geraden Seite aufeinander treffen. Die Enden sollten aufeinander driicken,
damit sie dicht abschlieRen. Installieren Sie nun von vorne das Sichtfenster in der
breiten Nut des Profils.

5.2.5 Ersetzen der Fensterdichtungen

Ersetzen Sie die Dichtungen im Fensterrahmen und am Kabinenfenster beim
ersten Anzeichen, dass Stoffe am Fenster austreten, oder wenn die Dichtungen
beschadigt zu sein scheinen. Uberpriifen Sie die Dichtungen, wenn Sie die
Scheibe des Sichtfensters oder die VerschleiRscheibe wechseln. Nehmen Sie das
Fenster und den Fensterrahmen wie in Abschnitt 5.2.4 ab. Entfernen Sie das alte
Dichtungsmaterial komplett und reinigen Sie die Oberflachen an der Kabine und am
Fensterrahmen.

Abb. 11. Ersetzen der
Fensterdichtungen

Ziehen Sie etwas von der Schutzfolie vom 15 mm-Dichtstreifen ab und kleben
Sie das Ende der Dichtung in der Mitte der Fensteroberkante an, wie in Abbildung 11
dargestellt. Ziehen Sie dann schrittweise die Schutzfolie weiter ab und drucken Sie
die Dichtung fur gute Klebewirkung fest an. Arbeiten Sie sich am Radius der Ecken
entlang und schneiden Sie die Dichtung so ab, dass die Enden mit etwas Druck
aufeinander stofRen und dicht abschlieen.
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5.2.5 Filterpatronenwechsel

Lungenerkrankungen kommen.

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten an staubbelasteten Bereichen der Kabine
oder des Staubabscheiders und beim Leeren des Staubbehalters immer
geeigneten und zugelassenen Atemschutz und Augenschutz, andernfalls
kann es zu schweren Augenreizungen und schweren bis todlichen

Die Giftigkeit und das Gesundheitsrisiko hangen vom Strahimittel und dem
beim Strahlen entstehenden Staub ab.

Der Atemschutz muss fiir den entstehenden Staub zugelassen sein.

Identifizieren Sie alle beim Strahlen freiwerdenden Materialien und besorgen
Sie sich Sicherheitsdatenblatter fiir das Strahimittel.

P
b6

Abb. 12, Filterpatronenwechsel

Schlieflen Sie die Luftversorgung zur
Kabine und lassen Sie die Luftam Eingang des
Impulsreinigers ab. Lésen Sie die drei Haken-und-
Osen-Verschliisse, und heben Sie den Deckel
des Staubabscheiders samt Ventilatoreinheit.
Entfernen Sie die Haltemutter, Unterlegscheibe und
Dichtung der Filterpatrone. Um die Filterpatrone
zu entnehmen, heben Sie sie senkrecht aus
dem Gehause. Reinigen Sie alle Teile, die wieder
verwendet werden, besonders im Dichtungsbereich.
Kratzen Sie eventuelle Reste von Dichtungsmaterial
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im Dichtungsbereich an der Ventilatoreinheit

ab. Installieren Sie die neue Filterpatrone und
Dichtung. Ziehen Sie die Haltemutter so fest an,
bis die Patrone sich nicht mehr von Hand bewegen
lasst. Ziehen Sie die Mutter dann noch eine

ganze Umdrehung weiter an. Uberpriifen Sie die
Dichtung zwischen Ventilator- und Filtergehdause
auf ihren Zustand und ersetzen Sie sie, falls keine

vollstéandige Abdichtung mehr gewahrleistet wird. Setzen Sie den Deckel samt Ventilator auf

das Filtergehause herab, und schliefen Sie die drei Haken-und-Osen-Verschliisse. Nehmen
Sie die Patrone in Betrieb wie in Abschnitt 5.2.7.
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5.2.7 Inbetriebnahme einer neuen Filterpatrone

Neue Filterpatronen missen vorgealtert werden. Dazu lasst man eine Staubschicht an
dem Filter entstehen, bevor man die Filterpatrone mittels Drucklustimpulse reinigt (ggf. die
Impulsreinigung einschaltet). Verwenden Sie die Strahlkabine wie im regularen Einsatz fur
ungefahr zwei Stunden, oder bis die Sicht in der Kabine deutlich zurlickgeht. Erst dann sollte
das Kugelventil zur Druckluftreinigung der Filterpatrone zum ersten Mal stoartig mehrmals
auf und zu gedreht werden. Ist eine automatische Impulsreinigung eingebaut, so drehen Sie
den Impulsdruckregler aus (auf O bar). Betreiben Sie dann die Kabine ohne Impulsreinigung
etwa zwei Stunden lang oder bis die Sicht zurlickgeht, je nachdem, was zuerst eintritt. Stellen
Sie dann den Impulsdruckregler auf 4,5 bar um die Impulsreinigung zu starten.

6. Storungsheseitigung

Um schwere Verletzungen zu vermeiden, beachten Sie folgende Regeln bei der
Storungsbeseitigung:

. Drehen Sie die Luftzufuhr ab und lésen Sie die Schlauche.

. Falls zur Uberpriifung Luft benétigt wird, holen Sie unbedingt die Hilfe einer
zweiten Person hinzu, um:

- die Diise festzuhalten.
- das Fuf3pedal zu bedienen.
. Umgehen Sie nie das Fuf3pedal und verkeilen Sie es nie in Arbeitsposition.

. Umgehen Sie nie das Tiirsicherungssystem.

6.1. Schlechte Sicht

6.1.1 Schlechte Sicht kdnnte durch eine verschmutzte Filterpatrone verursacht werden.
Leeren Sie den Staubbehélter regelméagRig. Uberpriifen Sie die Filterpatrone und ersetzen Sie
sie falls notwendig. Reinigen Sie die Filterpatrone regelméagig (siehe Kapitel 4.2.4.).

6.1.2 Der Ventilator dreht sich rlickwérts. Der Motor sollte sich in die durch den Pfeil
am Gehause angegebene Richtung drehen. Falls er sich nicht in die richtige Richtung dreht,
schalten Sie den Strom ab und nehmen Sie die Anschlussleitung vom Netz. Tauschen Sie
dann die Anschlisse wie auf der Motorplatte/plakette angegeben.
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6.1.3 Die Verwendung von weichem Strahimittel, das schnell zerschlagt, oder zu feines
oder verbrauchtes Strahlmittel kann zu schlechter Sicht flihren.

6.1.4 Die Stromungsklappe am Auslass ist zu weit geschlossen und behindert den
Luftstrom. Stellen Sie Kabinendruck ein wie in Abschnitt 4.3.4 erlautert.

6.2 AufRergewohnlich hoher Strahimittelverbrauch

6.2.1 Die Auslassklappe ist zu weit geodffnet. Stellen Sie den Unterdruck wie in Abschnitt
4.3.4 beschrieben ein.

6.2.2 Es wird zu weiches Strahimittel verwendet, das schnell zerschlagt, oder das
Strahlmittel ist zu fein oder schon abgenutzt.

6.2.3 Der Strahldruck ist zu hoch fiir das verwendete Strahimittel, so dass es
schneller zerschlagt.

6.3 Verminderte Strahlarbeitsleistung

6.3.1 Zu wenig Strahimittel reduziert den Strahimittelfluss. Uberpriifen Sie die Menge
und fullen Sie gegebenenfalls Strahimittel nach.

6.3.2 Falsche Einstellung des Dosierventils. Stellen Sie es wie in Abschnitt 4.3.3
angegeben ein.

6.3.3 Verminderter Luftdruck. Dies kénnte durch einen nicht richtig funktionierenden
Regler, ein verschmutztes Filterelement im Luftfilter, ein teilweise geschlossenes Luftventil,
eine undichte Zuleitung oder gleichzeitige Verwendung von anderen Luftdruckwerkzeugen
hervorgerufen werden.

6.3.4 Verstopfte Strahimittelzufuhr oder Pistole. Ein Verstopfen kann auftreten als

O
m
c
-
4]
(7]
=

Resultat von fehlendem Grobfiltersieb in der RUckgewinnung oder falscher Einstellung des

Dosierventils, so dass der Strahimittelfluss zu zah ist. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.3.

6.3.5 Abnutzung bei Teilen der Pistole wie Diisenspitze oder Luftdiise. Uberpriifen Sie
die Pistole und ersetzen Sie alle abgenutzten Teile.

6.3.6 Abgenutzter Strahimittelschlauch. Uberpriifen Sie den Schlauch auf Lecks oder
weiche Stellen und ersetzen Sie ihn, wenn er abgenutzt oder beschadigt ist.

6.3.7 Luftdiise in der Pistole verstellt. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in Abschnitt
4.3.2, und in der Bedienungsanleitung der GX-Handstrahlpistole.
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6.3.8 Feuchtes Strahimittel. Haufiges Verklumpen oder Verstopfen im Bereich des
Regelventils kann durch Feuchtigkeit verursacht werden. Siehe Abschnitt 4.3.3.

6.4 Verstopfte Diise

6.4.1 Strahimittelgemisch zu zéh. Verandern Sie das Gemisch wie in Abschnitt 4.3.3
beschrieben.

6.5. Klumpiges Strahimittel

6.5.1 Haufiges Verklumpen oder Verstopfen im Strahimitteldosierventil kann durch
feuchtes Strahimittel verursacht werden. Das Strahimittel wird feucht durch leicht 6lige
Werkstucke, durch Feuchtigkeit in der Druckluftleitung oder durch Absorption.

6.5.2 Um die Verunreinigung des StrahIimittels durch das Werkstuck zu vermeiden,
sollten alle Teile, die in die Kabine gebracht werden, sauber und trocken sein. Falls Teile 6lig
oder fettig sind, entfetten und trocknen Sie sie vor dem Strahlen.

6.5.3 Feuchte Druckluft konnte durch einen fehlerhaften Kompressor entstehen, der
tiberhitzt oder Ol oder Feuchtigkeit in die Leitung pumpt, durch eine zu lange Zuleitung, in deren
Inneren Feuchtigkeit kondensieren kann, oder durch hohe Luftfeuchtigkeit. Entleeren Sie Filter
und Auffangbehalter regelmafig. Falls das Problem weiter besteht, kann es notwendig sein, das
Strahimittel 6fter zu wechseln oder einen gekuhlten Lufttrockner zu installieren.

6.5.4 Absorption: Einige Strahimittel absorbieren Feuchtigkeit aus der Luft,
insbesondere feinkdrnige Strahimittel bei hoher Luftfeuchtigkeit. Fille Sie das Strahimittel
aus der Kabine in einen luftdichten Behalter um, wenn die Strahlkabine nicht verwendet wird.

6.6 Weder Strahimittel noch Luft tritt aus der Diise
aus, wenn der Fuf3schalter betatigt wird

6.6.1 Die Tlrschalter schalten nicht ein. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.5.

6.6.2 Blockierte oder undichte Leitungen. Uberpriifen Sie alle Verbinder und
Gummischlauche auf Verstopfung oder Lecks.

6.6.3 Das 3-Wegeventil des FuBschalters ist defekt oder 16st nicht aus. Uberpriifen
Sie den Anschluss des Pedals und die Zu- und Ableitung auf Druck.

6.6.4 Stellen Sie sicher, dass die Leitungen am Fuf8schalter und am Strahlregler
nicht vertauscht sind. Siehe Schema in Abbildung 20.
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6.6.5 Stellen Sie sicher, dass der Luftdruck am Druckregler nicht zu niedrig
eingestellt ist. Der Mindestdruck betragt 3 bar.

6.6.6 Stellen Sie sicher, dass der Kompressor an ist und die Strahlkabine mit
Druckluft versorgt wird.

6.6.7 Die Duse ist verstopft. Siehe Abschnitt 6.4 oder 4.3.2.
6.7 Der Strahlvorgang hort nicht auf bei Loslassen
des Fuf3pedals

6.7.1 Stellen Sie sicher, dass beim Loslassen Luft aus dem 3-Wegeventil des
FuBschalters austritt. Falls das nicht der Fall ist, Gberprufen Sie, ob die Leitungen verstopft
sind oder der Schalter defekt.

6.8 Verstopfter Strahimittelschlauch

6.8.1 Blockierung durch Strahimittel. Entsteht normalerweise, wenn das Gemisch zu schwer
eingestellt ist. Stellen Sie das Luft/Strahimittelverhdltnis ein wie in Abschnitt 4.3.3 angegeben.

6.8.2 Nasses oder feuchtes Strahimittel. Siehe Abschnitt 6.5.

6.9 Strahimittelstof3
6.9.1 Schwerer Strahimittelfluss. Justieren Sie wie in Abschnitt 4.3.3.

6.10 Schlechte Saugwirkung im Strahimittelschlauch
6.10.1 Nicht ausreichende Luftversorgung. Uberpriifen Sie Tabelle 3.1.

6.10.2 Der Luftstrom muss angepasst werden. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in
Abschnitt 4.3.2.
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6.10.3 Duse abgenutzt. Ersetzen Sie sie bei Abnutzung von 2mm oder mehr.
6.10.4 Duse oder Strahimittelschlauch sind verstopft. Siehe Abschnitt 6.8.
6.10.5 Falsches Grofenverhaltnis von Luftdise und Strahlduse. Siehe Tabelle 3.1.

6.10.6 Die Hulle der Luftdise ragt Uber die Spitze der Luftdise hinaus. Schneiden Sie
die Hulle auf die gleiche Lange zurick.

6.11 Luftriickstof’ im Strahimittelschlauch
6.11.1 VVerstopfte Duse. Nehmen Sie die Diise ab und Uberpriifen sie.

6.11.2 Der Luftstrom konnte zu stark fir die Duse sein. Siehe Tabelle 3.1.
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6.12 Statische Stromschlage

6.12.1 Die Kabine und/oder der Bediener sind nicht geerdet. Beim Strahlvorgang
entsteht statische Elektrizitat. Die Strahlkabine muss geerdet sein, um eine statische
Aufladung zu vermeiden. Siehe Abschnitt 4.1.3.

Falls weiterhin Schlage auftreten, kénnte es sein, dass sich der Bediener statisch aufladt.
Bringen Sie ein kleines Erdungskabel (z.B. mit Armband) zwischen Bediener und Kabine an.

6.12.2 Vermeiden Sie, Werkstlicke vom Gitter hochzunehmen. Statische Elektrizitat
baut sich im Werkstlck auf, wenn sie nicht durch die Metallkabine abgeleitet wird.

6.13 Staub tritt aus dem Staubabscheider aus
6.13.1 Beschadigte oder lockere Filterpatrone. Uberpriifen Sie die Filterpatrone.

6.13.2 Beschadigte oder verschlissene Dichtung am Staubabscheiderdeckel.
Uberpriifen Sie die Dichtung und im Fall einer Beschadigung ersetzen Sie diese.

L
O
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s
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7. Ersatzteile

7.1 GX Pistole und Anschliisse

Abb. 13. Handstrahpistole GX,
Montagezeichnung

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung E
15300 Handstrahlpistole, ohne Duse a'
1 |15313 | Uberwurfmutter 1 e

2 15312 Gummi O-Ring 1

3 15508 Strahldiise Wolframkarbid, @ 8 mm (Standard) 1

4 15304 Pistolengehause 1

5 15307 LuftdUse (Injektor) @ 4,0 mm (Standard) 1

6 15309 Feststellmutter 1

7 15310 Schlauchfitting mit Uberwurfmutter, Luftschlauch 1

8 15311 Schlauchfitting, Strahlmittelschlauch 1
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7.2 Dosierventil

Abb. 14. Strahimitteldosierventil

® =

1

E Abb. Nr. | Artikelnr. Description Amount
g 15920 StrahIimitteldosierventil 1
g 1 15921 Ablasschraube 1

2 15922 Einstellschraube 1

3 15923 Feststellmutter 1

4 15924 Schlauchfitting, Strahimittelschlauch 1

5 15925 Ventilgehause 1
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7.3 Kabine
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Abb. 15. Ubersicht Strahlkabine EC0-80S/100S//120S/140S (Frontansicht)
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DEUTSCH

Abb. 16 Ubersicht Strahlkabine ECO-80S/100S//120S/140S (Riickansicht)
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
17105 Strahlkabine ECO-80S, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17106 Strahlkabine ECO-100S, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17107 Strahlkabine ECO-120S, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17108 Strahlkabine EC0O-140S, ohne Patronenstaubfilter und
Saugschlauch
17512 Patronen§taubfilter DC-370, einschl. 0,37 kW Lufter, 8m2
Patronenfilter
1 17531 Stecker 380V 1
2 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass 1
3 15905 Druckregler 17, Ferngesteuert 1
4 24407 Manometer 1/4” (Gummi-Schutzkappe) 1
5 15901 Abblasdiise, Gummi 1
6 15960 Gummischlauch fiir Abblasdise (BAH), 1m 2m
7 15300 Handstrahlpistole, ohne Dise 1
8 15975 Luftschlauch, 1m 3m
9 15955 StrahImittelschlauch, transparent, 1m 3m
10 15606 RGS-600, Strahlhandschuhe, Paar 1
11 17529 Handlochgummi 4
12 17530 Handlochring 2
13 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe / Elektroschrank, 1m 2m
14 16077 Prallscheibe fiir CAB-Serie, 500 x 320 mm 1
15 16076 Sicherheitsglass, 476 x 296 mm 1 ﬁ
16 16064 Gummiprofil, 1m 1 S
17 16064 Gummiprofil, 1m 1 8
18 16078 Lichtglas, 646 x 186 mm 1 =
19 17534 Griff 2
17552 Gasdruckfeder, ECO-80 2
17537 Gasdruckfeder, ECO-100 2
20 17553 Gasdruckfeder, ECO-120 2
17554 Gasdruckfeder, ECO-140 2
21 17533 Steckdose 230V 1
22 17532 Steckdose 380V 1
23 15931 Pneumatischer FuRventil 1
24 16026 Druckluftverschraubung M5 x 6 mm 2
25 15985 Schlauchschelle fiir Schlauch @ 150mm, 1m 2m
26 15985 Schlauchschelle flr Schlauch @ 150mm, 1m 0,2m
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27 17518 Staubbehalter, 10 Liter 1
28 17542 Dichtung, Kabinentlr ECO / Filtereinheit DC-370, 1m 6m
29 17542 Dichtung, Kabinentur ECO / Filtereinheit DC-370, 1m 2m
30 15739 Lifterrad DC-370 1
31 15968 Patronenfilter 8 m2, fiir DC-370 1
32 16217 Unterlegscheibe M8, gross 1
33 16207 Flugelmutter M8 1
34 17535 Elektromotor 0,37 kW 1
35 15975 Luftschlauch, braun, 1m 3m
36 15990 Rohrpost 6x4 mm, 1m 3m
37 15918 Filterelement (Ersatzteil fir 15904 Luftfilter 1/2”) 1
38 15920 Strahimitteldosierventil 1
39 16037 Patronenstaubfilter Verschluss 4
40 15926 Pneumatische Steuereinheit 1/2” 1
41 15928 Kondensatbehélter, Kunststoff 1
42 16390 Rubber gland, Air blow-off nozzle, for all ECO/CAB 2
43 16391 Gummidurchfiihrung, Strahimittelschlauch/Luftschlauch 4
44 16396 Gummistopfen 1
17556 Lochblech (links) fir ECO 80 1
45 17558 Lochblech (links) fir ECO 100 1
17560 Lochblech (links) fur ECO 120 1
17562 Lochblech (links) fur ECO 140 1
17557 Lochblech (rechts) fir ECO-80 1
T 46 17559 Lochblech (rechts) fur ECO-100 1
8 17561 Lochblech (rechts) fir ECO-120 1
ls 17563 Lochblech (rechts) fir ECO-140 1
w
(a]
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L
Abb. 17. Sonderausfiihrung ECO-80SF/100SF//120SF/ 140SF

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
17525 Impulsabreinigung, Upgrade-Paket fiir DC-370
1 15722 AirFlex-19, Druckluftschlduche 19x28mm, 1m 0,5m
2 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4” 1
3 16106 Zeitschalter fUr Patronenreinigung 1
4 15932 Druckregler, 1/4” 1
5 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe) 1
6 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung 1
7 15739 Lifterrad DC-370 1
CONTRACOR® ECO-Serie Injektor-Strahlkabinen 85

O
m
c
-
4]
(7]
=




L
O
(72
s
)
L
(a]

N—

Abb. 18. Sonderausfihrung ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
Patronenstaubfilter DC-550, einschl. 0,55 kW Lufter, 10 m2
17513 . S
Patronenfilter, Impulsabreinigung
Patronenstaubfilter DC-750, einschl. 0,75 kW Llifter, 15 m2
17514 ) L
Patronenfilter, Impulsabreinigung
1 15722 AirFlex-19, Druckluftschlduche 19x28mm, 1m 0,5m
2 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4” 1
3 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung 1
4 15932 Druckregler, 1/4” 1
5 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe) 1
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6 15816 Druckbehalter flr Impulsabreinigung 1
7 17526 Montagehalterung fur DC-550 und DC-750 1
8 15971 Patronenfilter 10 m2 fiir CAB/DC ab Baureihe 550 1
9 15969 Patronenfilter 15 m2 fiir CAB/DC ab Baureihe 550 1
10 16124 Elektromotor 0,55 kW fiir DC-550 1
11 16125 Elektromotor 0,75 kW fir DC-750 1
19 17527 Lifterrad fur DC-550 1

17528 Lifterrad fur DC-750 1

7.4 Beleuchtungeinheit

Abb. 19. Austausch
von Leuchtstoffrohren

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
1 16122 Leuchtstoffrohr, 30 W 1
2 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt 1
3 16123 Lampen Reflektor 1
4 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe / Elektroschrank, 1m 4m
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7.5. Pneumatisches Schema

r==-1

& ® @

Abb. 20. Pneumatischer Schaltplan ECO-80S/100S//120S/140S

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
1 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass
T 2 15930 Tlrsicherungsventil 1/8”
8 3 15931 Pneumatischer FuBventil
'5 4 15932 Druckregler, 1/4”
g 5 15934 Einbau-Manometer 1/8”
6 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
7 10525 Kugelventil, 1/2”, (auBen/innen)
8 16017 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach
9 15909 Druckregler 17, Ferngesteuert
10 15300 GX Handstrahlpistole, ohne Duse
11 15901 Abblasdlse, Gummi
12 15968 Patronenfilter 8m?2 fur DC-370
13 StrahImittelzufuhr
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Abb. 21. Pneumatischer Schaltplan
ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
1 15904 Luftfilter 1/2”, manueller Kondensatablass
2 15930 Tursicherungsventil 1/8”
3 15931 Pneumatischer FuBventil
4 15932 Druckregler, 1/4” g
5 15934 Einbau-Manometer 1/8” S
6 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe) w
7 15932 Druckregler, 1/4” 2
8 24407 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)
9 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
10 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”
11 16017 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach
12 15909 Druckregler 17, Ferngesteuert
13 15300 GX Handstrahlpistole, ohne Duse
14 15901 Abblasdise, Gummi
15968 Patronenfilter 8m2 fur DC-370
15 15971 Patronenfilter 10 m2 fur DC-550
15969 Patronenfilter 15 m2 far DC-750
16 Strahlmittelzufuhr
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7.6 Elektrischer Schaltplan
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Abb. 22, Elektrischer Schaltplan
EC0-80S/100S//120S/140S

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung

5 S1 16099 Doppeldrucktaster EIN / AUS
ﬂ HS 16100 Nockenschalter O-I
a M 17535 Elektromotor 0,37 kW (fiir DC-370)
a K1.1 16104 Schitze 3-polig

H1 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt

TH1 16105 Thermische Motorschutzrelai

F1 16133 Sicherung
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Abb. 23. Elektrischer Schaltplan

ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

HOS.1N3a

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung
S1 16099 Doppeldrucktaster EIN / AUS
HS 16100 Nockenschalter O-
17535 Elektromotor 0,37 kW (fur DC-370)
M 16124 Elektromotor 0,55 kW (fiir DC-550)
16125 Elektromotor 0,75 kW (fir DC-750)
K1.1 16104 Schutze 3-polig
H1 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt
Bp 16106 Zeitschalter fUr Patronenreinigung
Y1 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermische Motorschutzrelai
F1 16133 Sicherung

CONTRACOR® ECO-Serie Injektor-Strahlkabinen

91



Copep)xanue

1. TexHuka 6e3onacHocTH 93

2. KomnaeKTauua U onucaHue KabuHbl 924

3. 06wue cBepeHUA 105
4. Hanapka, aKcnAyaTauMa U OCTaHOBKA 107
5. TexHnueckoe ob6cay)xuBaHue 116
6. Mouck U ycTtpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN 120
7. 3anacHble yactu 125

NEPEA HAYAAOM PABOTbl HEOBXOAUMO NMPOYUTATb U MOAHOCTbIO
MNOHATb AAHHOE PYKOBOACTBO.

NMPUBEAEHHAA HWKXE UHO®OPMALUA BAXXHA AN BESOMNACHOCTHU
3AO0POBbA ONEPATOPA U MEPCOHANA, HAXOAALLEIFocAl B
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/N BHUMAHME!

NPU NOKYNKE KABUHbI TPEBYWATE NMPABUAbHOIO 3AMOAHEHUSA
FAPAHTUAHOIO TAAOHA!
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BE3 NPEAbABAEHUSA 3ANOAHEHHOTO BAAHKA TAPAHTUMHOIO TAAOHA
FTAPAHTUSA HEAEMCTBUTEABHA.
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1. Texnuka 6esonacHoCTH

MEPbI BE30MACHOCTH MPU 3KCMAYATALUU ABPASUBOCTPYHUHbIX
KABUH.

1. Mpu abpasuBocTpyiiHOU 06paboTke He06X0AMMO HapeBaTb 3aLUUTHbIE
nepuartku.

2. HeponycTUMO UCMOAL30BaTb NPU 3KCNAYyaTaLUU U3HOLLEHHOE U
HeucnpaeHoe 060pyaoBaHMe/CPeACTBA 3aLUMTDI.

3. Heob6xoaumo HanpaBAATb COMNAO TOAbKO Ha oYUl aeMyt0 NOBEPXHOCTb.
HEAOHyCTMMO HanpaBAATb COMAO Ha OKHa KabuHbI.

4. Heo6X0AMMO UCNOAb3OBaTb TOAbKO CyXHe, XOPOLLO NPOCeAHHble
abpa3uBbl, NPUroaHble AAA onepauuii abpasuBocTpyitHou 06paboTKU.

5. Nepea Hauanom paboTbl abpasnBocTpyiiHOM KabUHbI HE06X0AUMO:
- Y6eAUTbCA, UTO NepyaTKu, NPOKAAAKH, LWUAAHTU U GUTUHIU HE U3HOLLEHDI;

- Mpu ncnoAb30BaHUU COEAUHUTEABHDLIX MY(}T LAAHIOB 3aKpPenUTb UX
CTPaxoBOYHbIMU TPOCUKAMMU;

- Y6eautbeA, uto KabuHa 3a3eMAeHa;

6. Bo Bpemsa abpa3uBocTpyitHOM 06paboTKu Bce ABepU KabUHbI,
pereHepaTop U NbIAeCH0PHUK AONKHDbI ObITb 3aKPbITbI.

7. NMocae abpasuBocTpyitHOM 06pabOTKK Nepea, OTKpPbIBaHUEM ABEpeN U
OTKAIOYEHUEM BbITAXXHOIN0O BEHTUAATOPa € MOMOLLbLIO BO3AYLWWHOIo conaa
CAYTb abpa3uB ¢ OUMLLEHHbIX AeTanel.

8. 3anpeLaeTca OTKpPbIBaTb ABEPU UAU OTKAKOUATb BbITAXKHOW BEHTUAATOP
AO YAAAEHUA U3 KabuHbI abpa3uBHON NbIAU.

CONTRACOR® KabuHbl a)xeKTopHble abpa3nBocTpyiHble cepusi ECO
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2. KomnaekTauua U onucaHue Kabunbi

N

©)

@

Puc. 1. CtaHpapTtHas moaenb ECO-80S/100S//120S/140S obwmit BUA

94
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Ne no3. | OnucaHue
1 Bunaka 380B
2 DUALTP OCHOBHOMN AUHUK
3 KnanaH peAyKUMOHHbIN
4 MaHomeTp
5 06ayBOYHOE COMAO, pe3nHa
6 PykaB pe3nHOoBbIN Ha 06AyBOYHOE COMAO
7 Muctonet GX
8 PykaB abpasuBa, Npo3paqHblIii
9 PykaB pe3vHOBbIN BO3AYLLHbIN
10 Mepuatkn RGS 600 mm, napa
11 LLITopka oTBEPCTUA AAA PYK
12 KOAbLO OTBEPCTUSA AAST PYK
13 PoseTka 380B
14 Posetka 230B
15 MpoxoaHas ABEPb BCTPOEHHasA
16 OKHO KabuHbI (cOopKa)
17 Mepanb NHeBMaTMyeckas
18 Pyuka
19 MMHeBMONpyXunHa
20 COHOPHUK MbIAU
21 PykaB nbirnec60pHUKa
22 PykaB BEHTUASILLMOHHbIN
23 Ao3saTop abpasuBa
24 NonaTtka BeHTUAATOpa DC-370
25 Anexktpomortop 0,37 kBT
26 MHeBMoOLWAGHT
27 DUALTP NATPOHHbIM 8 M2 (ansl DC-370)
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Puc. 2. CneunanbHas mopenb ECO-80SF/100SF//120SF/140SF obwmii BUA

Ne nos.

Onucanue

1

AirFlex-19, PykaB cxatoro Bo3ayxa 19x28 mm

MHeBMOKAANaH UMNYAbCHbIN 3/4”

Ta17||v|ep ynpaBA€HUA UMIN. NTHEBMOKAGNaHHOM

Peryaatop AaBAEHWUSI AMHUM OUUCTKM BBIXOAHOTO BO3AYLLIHOrO duastpa 1/4”

MaHomeTp 1/8” (B pe3nHOBOM 060A0UKE)

PecuBep MMNYAbCHOM OUMCTKU GUALTPA

~NjojloldlwW]N

Nonatka BeHTMAATOpa DC-370

96
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Puc. 3. CneunanbHas mopenb ECO-80SL/100SL//120SL/140SL obwimi BUA

Ne nos.

Onucanue

1

AirFlex-19, PykaB cxatoro Bo3ayxa 19x28 mm

MHeBMOKAANaH UMNYAbCHbIN 3/4”

Ta17||v|ep ynpaBA€HUA UMIN. NTHEBMOKAGNaHHOM

Peryaatop AaBAEHWUSI AMHUM OUUCTKM BBIXOAHOTO BO3AYLLIHOrO duastpa 1/4”

MaHomeTp 1/8” (B pe3nHOBOM 060A0UKE)

PecuBep MMNYAbCHOM OUMCTKU GUALTPA

Croika ouabtp kamepbl ana DC-550 n DC-750

DUALTP NaTpoHHbIN 10 M2 ana DC-550 / 15 m2 aas DC-750

OQlo|N|O|O|R~|WIN

Anektpomotop 0,55 kBT ansa DC-550 / 0,75 kBT pnst DC-750

=
o

Nonatka BeHTUAATOpa DC-550/DC-750
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Puc. 4. laHeAb ynpaBAeHUA

Ne nos. OnucaHve
1 MaHoMeTp NaHeAbHbIN
2 Peryasitop pabouero poaBaeHUs
3 BbIkAOUaTEAL PYYHOWM KyA@UKOBBIN (PyOUABHKK) O-1
4 KHonka aBoviHas BKA. / BbIKA.
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2.1 KoMmnAeKT nocTaBKM

Tabn. 2.1

Koa 3akasa

Moaenb

OnucaHue, ynakoBka

17101

ECO-80S

A6pa3nBOCTPyriHas kabrHa, B LEAOM, BKAKOUAET:

- Kopnyc kabuHbl

- ®unsrp-kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBka:

- RGS nepuartkv 600 MM AT NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyuHow abpasnBocTpyiHbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 Mm

- Ao3atop abpasvBa

- OUALTP OCHOBHOW AMHWMM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynsitop pabovero AaBAeHUs!

- MHeBMaTUYEeCKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAM

- OuAbTpKamMepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM W GYHKLIMEN pyUHOM
OYMCTKU

- Anektprueckoe nopkntoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,

fabaputHbIM pa3mep (LU x I x B), mm 950 x 680 x 1660

Paamep paboueit kamepsl (LU x T'x B), Mm 750 x 520 x 660

Pa3mep okHa (3aLLmMTHOE CTEKAD), MM 476 X 296

17102

ECO-100S

Abpa3nBOCTPyMHas KabuHa, B LIEAOM, BKAHOUAET:

- Kopryc kabuHbl

- dunabtp-kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBKa:

- RGS nepuatkn 600 MM AAA ECKOCTRYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyyHolt abpasuBoCTpy#iHBbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 mm

- Ao3zaTtop abpasvBa

- OUALTP OCHOBHOW AMHWM C TOHKOCTBHO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynsitop pabouero pAaBAeHMs

- [HeBMaTUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU

- DuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM U GyHKLIMEN PyUHOM
OYUCTKU

- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,

fabaputHbIn pasmep (LU x T x B), mm 1150 x 880 x 1760

Pa3mep paboueit kamepsl (LU x I x B), mm 950 x 720 x 760

Pa3mep okHa (3aLmMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa | Moaenb OnucaHue, ynakoBka

17103 ECO-120S | AbpasunBocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:

- Kopnyc kabuHbl

- ®unsrp-kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBka:

- RGS nepuartkv 600 MM AT NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyuHow abpasnBocTpyiHbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 Mm

- Ao3atop abpasvBa

- OUALTP OCHOBHOW AMHWMM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynsitop pabovero AaBAeHUs!

- MHeBMaTUYEeCKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAM

- OuAbTpKamMepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM W GYHKLIMEN pyUHOM
OYMCTKU

- Anektprueckoe nopkntoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,

fabaputHbIM pa3mep (LU x I x B), mm 1350 x 1080 x 1860

Paamep pabouert kamepsl (LU x ' x B), mm 1150 x 920 x 860

Pa3mep okHa (3aLLmMTHOE CTEKAD), MM 476 X 296

17104 ECO-140S | Abpa3nBocTpyiHasa KabuHa, B LIEAOM, BKAKOUAET:

- Kopryc kabuHbl

- dunabtp-kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBKa:

- RGS nepuatkn 600 MM AAA ECKOCTRYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyyHolt abpasuBoCTpy#iHBbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 mm

- Ao3zaTtop abpasvBa

- OUALTP OCHOBHOW AMHWM C TOHKOCTBHO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynsitop pabouero pAaBAeHMs

- [HeBMaTUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU

- DuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM U GyHKLIMEN PyUHOM
OYUCTKU

- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,

fabapuTtHbI pasmep (L x I x B), mm 1550 x 1280 x 1960

Pa3mep pabouei kamepsbl (L x T x B), mm 1350 x 1120 x 960

Pa3mep okHa (3aLmMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa

Moaenb

OnucaHue, ynakoBka

17111

ECO-80SF

A6pa3nBOCTPyriHas kabrHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kKabuHbl
- Ouastp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatkn 600 MM AT NECKOCTPYHMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PyuHow abpasnBocTpyiHbIi nuctoneT GX
- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 Mm
- Ao3atop abpasvBa
- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynstop paboyero paBAeHUSI
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
- OuAbTpKamMepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM W GYHKLIMEN
WUMMYAbCHOM OUYMUCTKM
- Anektprueckoe nopkntoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,
fabaputHbIM pa3mep (LU x I x B), mm 950 x 680 x 1660
Paamep paboueit kamepsl (LU x T'x B), Mm 750 x 520 x 660
Pa3mep okHa (3aLLmMTHOE CTEKAD), MM 476 X 296

17112

ECO-100SF

Abpa3nBOCTPyMHas KabuHa, B LIEAOM, BKAHOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- OuabTp-Kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBKa:
- RGS nepuatku 600 MM A NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PyyHolt abpasuBoCTpy#iHBbIi nuctoneT GX
- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 mm
- Ao3zaTtop abpasvBa
- ®UABTP OCHOBHOM AVHUM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM
- Perynstop paboyero poaBAeHUSE
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU
- PuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM U GYHKLIMEN
MMMYABCHOM OYUCTKU
- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,
fabaputHbIn pasmep (L x I x B), mm 1150 x 880 x 1760
Pa3mep pabouei kamepsl (L x T x B), mm 950 x 720 x 760
Pa3mep okHa (3aLmMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa | Moaenb OnucaHue, ynakoBka

17113 ECO-120SF | Abpa3sunBocTpyiHasi kabuHa, B LEAOM, BKAKOUAET:

- Kopnyc kKabuHbl

- Ouastp-kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBka:

- RGS nepuatkn 600 MM AT NECKOCTPYHMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyuHow abpasnBocTpyiHbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 Mm

- Ao3atop abpasvBa

- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynstop paboyero paBAeHUSI

- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU

- OuAbTpKamMepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM W GYHKLIMEN
WUMMYAbCHOM OUYMCTKM

- Anektprueckoe nopkntoueHune 0,50 kBT, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,

fabaputHbIM pa3mep (LU x I x B), mm 1350 x 1080 x 1860

Paamep pabouert kamepsl (LU x I x B), mm 1150 x 920 x 860

Pa3mep okHa (3aLLmMTHOE CTEKAD), MM 476 X 296

17114 ECO-140SF | AbpasnBocTpyiHasa KabuHa, B LIEAOM, BKAKOUAET:

- Kopnyc kabuHbl

- OuabTp-Kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBKa:

- RGS nepuatku 600 MM A NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyyHolt abpasuBoCTpy#iHBbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 mm

- Ao3zaTtop abpasvBa

- ®UABTP OCHOBHOM AVHUM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM

- Perynstop paboyero poaBAeHUSE

- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU

- PuasTpKamepa ¢ 8 M2 GUALTP-NAPTPOHOM U GYHKLIMEN
MMMYABCHOM OYUCTKU

- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,50 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,

fabapuTtHbI pasmep (L x I x B), mm 1550 x 1280 x 1960

Pa3mep pabouei kamepsbl (L x T x B), mm 1350 x 1120 x 960

Pa3mep okHa (3aLmMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa

Moaenb

OnucaHue, ynakoBka

17121

ECO-80SL

A6pa3nBOCTPyriHas kabrHa, B LEAOM, BKAKOUAET:
- Kopnyc kKabuHbl
- Ouastp-kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBka:
- RGS nepuatkn 600 MM AT NECKOCTPYHMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PyuHow abpasnBocTpyiHbIi nuctoneT GX
- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 Mm
- Ao3atop abpasvBa
- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM
- Perynstop paboyero paBAeHUSI
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU
- Ounbtpkamepa ¢ 10 M2 GUABTP-NIAPTPOHOM M GYHKUMEN
WUMMYAbCHOM OUYMCTKM
- Anektpurueckoe nopkntoueHune 0,70 kBT, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,
fabaputHbIM pa3mep (LU x I x B), mm 950 x 680 x 1660
Paamep paboueit kamepsl (LU x T'x B), Mm 750 x 520 x 660
Pa3mep okHa (3aLLmMTHOE CTEKAD), MM 476 X 296

17122

ECO-100SL

Abpa3nBOCTPyMHas KabuHa, B LIEAOM, BKAHOUAET:
- Kopnyc kabuHbl
- OuabTp-Kamepa DC-370
CraHpapTHas noctaBKa:
- RGS nepuatku 600 MM A NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW
- PyyHolt abpasuBoCTpy#iHBbIi nuctoneT GX
- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 mm
- Ao3zaTtop abpasvBa
- ®UABTP OCHOBHOM AVHUM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM
- Perynstop paboyero poaBAeHUSE
- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU
- duastpramepa ¢ 10 M2 GUABTP-TapTPOHOM M GYHKLMEN
MMMYABCHOM OYUCTKU
- Anektpurueckoe nopkntoueHune 0,70 kBr, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,
fabaputHbIn pasmep (L x I x B), mm 1150 x 880 x 1760
Pa3mep pabouei kamepsl (L x T x B), mm 950 x 720 x 760
Pa3mep okHa (3aLmMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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Koa 3akasa | Moaenb OnucaHue, ynakoBka

17123 ECO-120SL | Abpa3sunBocTpyiHasi kabrHa, B LEAOM, BKAKOUAET:

- Kopnyc kKabuHbl

- Ouastp-kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBka:

- RGS nepuatkn 600 MM AT NECKOCTPYHMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyuHow abpasnBocTpyiHbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 Mm

- Ao3atop abpasvBa

- PUABTP OCHOBHOM AVHWM C TOHKOCTBIO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynstop paboyero paBAeHUSI

- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAU

- OunbTpKamepa ¢ 15 M2 GUALTP-NAPTPOHOM U GYHKLMEN
WUMMYAbCHOM OUYMCTKM

- Anekrpurueckoe noakatoueHune 0,90 kBr, 380 B, 3 dasbl, 50 [y,

fabaputHbIM pa3mep (LU x I x B), mm 1350 x 1080 x 1860

Paamep pabouert kamepsl (LU x I x B), mm 1150 x 920 x 860

Pa3mep okHa (3aLLmMTHOE CTEKAD), MM 476 X 296

17124 ECO-140SL | AbpasnBocTpyiHasa KabuHa, B LIEAOM, BKAHOUAET:

- Kopnyc kabuHbl

- OuabTp-Kamepa DC-370

CraHpapTHas noctaBKa:

- RGS nepuatku 600 MM A NECKOCTPYMHOM 06paboTku
C BHYTPEHHEN NMOAKNAAKOM M3 TKaHW

- PyyHolt abpasuBoCTpy#iHBbIi nuctoneT GX

- Conno GXT-8,0 u3 kapbuaa Boabdpama @ 8 mm

- Ao3zaTtop abpasvBa

- ®UABTP OCHOBHOM AVHUM C TOHKOCTBIO GUALTPALIMK 5 MKM

- Perynstop paboyero poaBAeHUSE

- [HEBMATUUYECKME KOHLIEBBIE BbIKAOUATEAU

- duasTpramepa ¢ 15 M2 GUALTP-NapPTPOHOM U GyHKLMEN
MMMYABCHOM OYUCTKU

- AnekTpuueckoe noaratoveHne 0,90 kBT, 380 B, 3 ¢pasbl, 50 Iy,

fabapuTtHbI pasmep (L x I x B), mm 1550 x 1280 x 1960

Pa3mep pabouei kamepsbl (L x T x B), mm 1350 x 1120 x 960

Pa3mep okHa (3aLmMTHOE CTEKAO), MM 476 X 296
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3. O6wue cBepeHUunA

3.1. O6bwue cBepeHUA

AbpasunBocTpyrHas kabuHa KoHTpakop obecneurBaeT yeAoBUSt A 3GOEKTMBHON abpasu-
BOCTPYHMHOM 06paboTkv Npu NOAAEPXKAHWUM YMCTOTbI OKPYXKatoLLEel paboyel 30HbI.

Mpon3BOAUTEABHOCTL aBPa3MBOCTPYMHbIX KABWUH 3aBUCUT OT pa3mMepa ComnAa, MOLLHO-
CTW KOoMMpeccopa, paboyero AaBAeHWS, TNa U pa3mMepa abpasuBa U PacCTOSIHUS OT comnAa
AO OUMLLAEMON NOBEPXHOCTU. ABPA3UBOCTPYMHbIE KaOUHbI IXEKTOPHOO TUMA BKAOUALOT ABA
MOAYAS:

1. MpoYHbIM KOpNyC KabKHbl, CBAPEHHbIW U3 CTaAU.

3. OUALTP-KAMepPY C BbICOKOIDHEKTUBHBIM BEHTUAATOPOM, CO CMEHHbLIM GUALTP-

NaTpPoOHOM W UMMNYAbCHOM OYMCTKOM (OMUMA AASI CMEL,. MOAEAEN:

ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL).

3.2. MNpuHUMN AerUCcTBUA

Mpu BKAKOUEHHOM NoAaye BO3AyXa U 3aKpbITbix ABEPSIX abpa3nuBOCTPYMHOM KabUHbI
NPOLLECC OYUCTKU MOXET ObITb 3amnyLLEH HaxaTMem nepanu. Mpu NOAHOM HaxaTuu neaanv
NMPOU3BOAMTCA NOAaYa BO3AyXa Yepes abpasnBOCTPyHHbIN nucToneT GX. Bo3ayx, NpoxoasiLLmi
yepes NUCTOAET, 3axBaTbiBaeT abpasuB B CMECUTEALHYIO KaMepy NecKOCTPYWHOro NUCToAETa.
AbpasnB CMeLIMBaETCA C BO3AYXOM U BblbpacbiBaeTCs U3 comnAa.

MocAe coyaapeHus ¢ oUULLIaeMON NOBEPXHOCTbIO abpasuB, BMECTE C MEAKUMU YaCTH-
LlaMU C 3TOM MOBEPXHOCTU, MbIABIO U APYTUMU MOBOYUHBIMU NPOAYKTaMK, 06pasyroLLMMKUCA
npu abpasnBocTpyiHoW 06paboTke, NapatoT Uepes cuTo B ByHKep kabuHbl. Ao3aTop abpasu-
Ba, YCTAHOBAEHHbIN Ha ByHKep, MO3BOASIET TOUHO PENYAUMPOBATb HACHILLIEHHOCTb abpas3nBo —
BO3AYLUHOW cMecu. Mpur oTnyckaHuK neaaaun npouecc o6paboTku npekpallaertcs.

OUALTP NATPOH OUMLLIAETCS MyTEM OTNUPAHMUS KpaHa AAA NoAaUM BO3Ayxa B 06paTHOM

HanpaBAEHUU Ha BbICOKOM CKOPOCTM. 06paTHO HanpaBAEHHbI BO3AYX OTPbIBAET MblAb Ha-
KOMUBLLYKOCS HA NOBEPXHOCTU GUALTP-NATPOHa. YacTuLbl NbIAU OTAEASIKOTCH OT GUALTP-MATPOH
M NapakoT B I'IbIAeC60pHVIK ANA HOCAeAyIOU.LeVI YTUAU3ALNN.
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ABTOMaTMUYECKasa MMMNyAbCHasA OYMUCTKA, yCTaHaBAMBaeMas Ha crnew. MoaeAun, N03BOASIET
ounLLaTb GUALTP-NATPOH aBTOMAaTUUYECKU 3a CHET YCTAHOBAEHHOIO Taﬁmepa 1 aBTOMaTtn4yeckoro
NMHEBMOKAaMNaHa.

3.3. AvameTp $OpCyYHOK U coneAn, He06XxoAMMbIN 06beMm
C)XaToro Bosayxa

NS TOYHOTO OMpPeAeAeHWs MaKCUMAAbHOM NPOU3BOAUTEABHOCTU UMEETCS LUMPOKKUIA accop-
TUMEHT GOPCYHOK M CONeA pasAMUHOro pa3mepa. MOoLHOCTb KoMMNpeccopa, HE0BXOAUMOTO AAA
paboTbl kabWHbI, 3aBUCUT OT pa3mMepa GOPCYHKM U pabouero AaBAeHUs. CM. TabA. 3.1 TpeboBaHus
K CKaToMy BO3AyXy. B cTaHAQPTHOM KOMMAEKTALMM KabWHbI NOCTaBAAOTCA ¢ GOPCYHKOM B8 MM B
abpasnBOCTPYNHOM NUCTOAETE.

Tabn. 3.1 TpebyeMblit 06bEM CXATOro Bo3ayxa

0 TPEBYEMbI1 OBbEM BO3AYXA (M3/MuH.)
4] abpasunBo-
npu pabouem paBaeHuH, Bap
HOPCYHKK | CTpYiHOrO
(MMm) conaa 2| 3| 4|5 |6 | 7| 8| 10] 12
(Mm)
3,2 6,0 |0,245|0,326 |0,406 | 0,487 | 0,568 | 0,649 | 0,730 | 0,891 | 1,050
4,0 80 |0436]0579(0,723|0,865 1,010 1,150 1,300 | 1,585 | 1,870
5,0 10,0 |0,681[0,905] 1,130 1,350 | 1,580 | 1,800 | 2,030 | 2,480 | 2,930
3.4. A6pasuB

B kabuHax koMnaH1M KOHTpaKkop MCMoAb3ytoTcsl Hanboaee pacnpocTpaHeHHble abpasuBbl,
180 melu v rpybee, cnieupanbHO BbiMycKkaeMble AN Cyxol abpasnBOCTpyHOM 06paboTKu.

Mcnonb3yeMblit pasmep abpasvsa (Mell) U pa3mMep conaa AOAKHbI obecneurBarb paBHO-
MepHoe KcTeueHKe abpasvaa. Mpu HU3KOM paboyem AaBAEHWUM BO3AyXa HEOBXOAUMO MCMOAL30-
BaTb MEAKWI1 abpasnB U COMAO MaAEHbKOIO AMaMeTpa.

CranbHoM abpasuBs: CtanbHas KPoLKa WAK APOBb MOTYT BbITb UCMOAL30BaHbI B
kabuHax ECO-80S/100S//120S/140S/ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-
80SL/100SL//120SL/140SL orpaHuueHHO. AAA 3aLLUUTbI CTEHOK KabUHbI OT BbICTPOro

M3HOCa AONMKEH MNPUMEHATLCA KOMMAEKT AAA 06AULIOBKM pe3VIHOBbI[;I 3aLUNTHbIN.

Mecok U waak: HeponMycTMMO UCMOAL30BaTh NECOK, TaK Kak OH o6pa3yeT KpanHe Aerkum
ANOKCUA KPEMHUA U NO3ITOMY OMNaceH AN OPraHOB AbIXaHUA.
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/N BHUMAHHUE!

Abpa3uBHaa 06paboTka neckom, coaepXxallMmM KBapL, MOXXET Bbi3BaTb
cepbe3Hble UAK paTanbHble pecnupaTopHble 3aboneBaHUA.

OKcuA aArOMUHUA, ABYOKUCb KPEMHUA U FPaHUT: Moao6HbIe arpeccuBHble Matepuanbl
MOTYT NPUMEHSATLCA, HO CAEAYET YUMUTbIBATb YCKOPEHHbIV M3HOC BCEX AETAAEN kabuHbl, pereHepa-

TOpa, ConAa U LLUAAHIOB, HAXOAALLMXCA B KOHTAKTE C TAKUM Martepruanom.

B cayuae npumeHeHws arpeccMBHOro abpasvea HE0OBX0AMMO UCMOAL30BATb COMAO M3
kapbupa BoAbdpama. Cpok cAyx6bl conaa 13 kapbuaa Boabdpama B 10 - 20 pa3 6oAblLe, YEM
KepPaMMUUECKOro coraa.

CreknsHHanA Apobb: Apobb 06bIYHO 0bpaboTaHa arst obecneueHns GecnpensTcTBEHHON
3KCMAyaTaLMK AaXe MPU CPaBHUTEABHO BbICOKOM BA@XHOCTU. CTekAsiIHHas Apobb, NoABepriiascs
AeVICTBMIO M36bITKa BAAru, MOXeT 6bITb MHOIOKpPaTHO UCMNOAb30OBaHa Nnocae TLLLaTeAbHOl7I CYyLLKHU U

MOAHOTIO paspyLUeHns 00Pa30BaBLUMXCA KOMKOB.

3.5. KauecTtBO c)XaTtoro Bo3ayxa

Bo3ayLUHbIA GUALTP U HA BXOAE BO3AYXa YAGASIET CKOHAEHCHMPOBAHHYHO BAAry M3 CXaToro
BO3Ayxa. Ero npumeHeHne ocobeHHO BaXHO B 30HAX BbICOKOW BAGXHOCTH MAM MPK UCTIOAb30-
BaHWW MeAkoro abpasuea. Baara Bbi3biBaeT 06pa3oBaHUe KOMKOB abpa3vBa 1 NpPensTcTByeT
cBO6OAHOMY UCTEUEHUIO Uepes A03aTop. MpK NOABAEHWM NPOBAEMbI HAAUUMSA BAGMY MOXET Mo-
TpeboBaTbCs YCTPOMCTBO OCYLLEHUSA BO3AYXA.

4. Hanapka, 3KCnAyaTauMa U OCTAHOBKA

4.1. YcTaHOBKa U HanaAKa

4.1.1 MecTo yCTaHOBKHU
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<
o
o
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CaeayeT BbI6paTh MECTO YCTAHOBKM, B KOTOPOM MMEETCS CXaTbl BO3AYX, BOAA U
anekTponutaHue. CaepyeT obecneunts CBOBOAHBIN AOCTYN KO BCEM ABEPSM M 30HaM 06CAY-
XMUBaHUSI, @ Takxe yA06CTBO paboTbl C KPYMHbIMU AETAASIMU.
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4.1.2 AMHUA NOAQYM CXKAToro Bo3ayxa

MoACOEAMHUTL BXOAHOM NaTpybOoK KabWHbl K MarncTpaAu CxaTtoro BA3AyXa PyKaBoM C
MWHUM@AbHbIM BHYTPEHHUM anameTpom I.D. = 1/2”. Ana NOACOEAMHEHUA CAEAYET UCMOAL-
30BaTb FMOKMUI LLUAGHT C TEM X€ MUHUMAAbHbIM BHYTPEHHWM AMAMETPOM, YTO M BO3AYLUHAs
MarucTpanb. NMpuMeHeHne BO3AYLLHOM Maructpaam UAK LUAGHTa MEHbLLETO AaMeTpa MOXET
CHU3UTb 3OPEKTUBHOCTL OUUCTKU.

/N BHUMAHME!

Heo6xoaumo y6eauTbeA, uto BCA TpybonpoBoAHaA apmMmaTtypa U Kpenex
LUAAQHIOB NAOTHO 3aKpenAeHbl nepea UCNOAb30BaHUEM NEeCKOCTPYHHOM
KabuHbl. 0OTcOeAMHEHME LUAAHTa NOA AABAEHUEM MOXXET NPUBECTU K
cepbe3HbIM TpaBMaMm.

4.1.3 3a3emaeHue

CaeayeT 3a3eMAUTb KabKHY AASI MPEAOTBPALLLEHUA HAKONAEHUSI CTaTUUECKOTO AAEKTPM-
yecTBa. AN 3a3eMAEHUSA HEOOXOANMO MPUCOEANHUTL 3a3EMASAIOLLMIA NMPOBOA K KOHTAKTY AASI
NPUCOEAMHEHUA 3a3EMAEHNUSA CAEBA C3aAM HA HUXHEN YacTu KabuHbI.

4.1.4 MNopKAIOYEHUE INEKTPONUTAHUA

/N BHUMAHME!

Bce paboTbl ¢ 3AEKTPUUECTBOM AONKHBbI BbINOAHATLCA KBaAMGULUPOBaH-
HbIM 3AEKTPUKOM B COOTBETCTBUMU C FOCYAAPCTBEHHBIMU U MECTHbLIMU
CcTaHAapTamu.

Cxema COeAMHEHMUI BXOAUT B KOMMAEKT NOCTaBKKU KabuHbl. MOCAe MOAKAKOUEHMS He-
06x0AMMO NPOBEPUTL HanpaBAEHUE BPaLLEHNA ABUTATEAA, KDATKOBPEMEHHO BKAKOUMB U Bbl-
KAKOUMB BbIKAKOUATEAb. BEHTUAATOP ABUratenst AOAKEH BpaLLaTbCs no YyacoBoW CTpeAKe, eCAU
CMOTPETb Ha ABUIraTte€Ab CO CTOPOHbI KPbIAbYATKKN MPUHYAUTEABHOIO OXAQXAEHUSA.

/N BHUMAHHUE!

3anpewiaeTca CMOTpeTb B BbIXOAHOE OTBEPCTUE BbITA)KHOIO BEHTUAATOPA
pereHepaTopa npu BpalLeHUU BbITAXKHOro BEHTUAATOpPaA. YacTUubl, Bbine-
TaloLiMe U3 BbITAXKHOT0 BEHTUAATOPA, MOryT Bbi3BaTb TPaBMY a3 U AMLA.
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4.1.5 Ctatuueckoe pa3ps)keHne KabuHbl

Heobxoanmo YCTaHOBUTb CTaTUYECKOE Pa3pAXHHUe kabuHbl C y4eToM pa3mMepoB kabu-
Hbl U LMKAOHA. AAST CHMXKEHUA CTAaTUYECKOrO paspskeHUs CAeAYET AOMOAHUTEABHO OTKPbITb
BMYCKHYIO 3aCAOHKY, a AAA YBEAUYEHUA — 3aKPbITb. Heobxoarmo I'IOAOépaTb TaKo€e NoAOXe-
HWEe 3aCAOHKHK, NPU KOTOPOM 6yAeT Xxopowaa BUAUMOCTb BHYTPU KabuWHbl.

4.1.6 Nepanb

YcTaHOBUTL NeAaAb Ha NOAY nepea KabuHoM aaa obecneyeHns yaobHoro poctyna.
AbpasnBocTpyiHas kabvHa npeApHas3HauYeHa AAA UCTIOAb30BaHUSt OAHUM onepaTtopoM. Caeay-
eT ybeAnTbCS, UTO B CAyYae Ype3BblYanHOM CUTyaLUMn MOXHO ObICTPO yOpaTb HOrYy C MeAanm.
4.2. Onepauuna abpa3mMBHO-CTPYMHOU 06pabOTKHU

4.2.1 3arpy3ka abpasuBa

Mpy BBIKAHOUEHHOM BbITSXKKE A0BaBUTbL Cyxol abpasue B ByHKkep abpa3nBOCTPyMHOM
kabuHbl. He nepenonHaite abpasnBoCTpyHHbIN ByHKep abpa3vBOM, Tak Kak 3TO MPUBOAWT K He-
repMeTUYHOMY 3aKPbITUIO FePMETHU3UPYHIOLLLETO kKaanaHa. MUHUMaAbHOe KOAMUYECTBO abpa3mBa
AAS 3aCbIMKKU B CUCTEMY:

- ECO-80P/100P//120P/140P- 20 kr

- ECO-80PF/100PF//120PF/140PF- 20 «r
- ECO-80PL/100PL//120PL/140PL- 20 kr
4.2.2 Bbirpy3ka abpasuBa

AAA yaaneHusa otTpabotaHHoro abpasnBa U3 KabWHbl OTKAKOUMTb BbITSXKHOM BEHTUAS-
TOP U MOMECTUTb MYCTYIO Tapy NoA A03aTop. OTBMHTUTL HUXHIOK NPOOKY Ao3aTopa, abpasus
BbICbINAETCA B Tapy. ECAM MaTepuan He BbiCbiNaeTcs, OH CAeXaAcs. B aTom cayuae caepyet
OTKPbITb ABEPLLY AASI 3ACbINKK M NEPEMELLIMBATL MaTepUan, Noka OH He HAYHET CbiNaTbCs.

4.2.3. 3arpy3Ka U Bbirpy3ka petanem
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AeTanv 3arpyxatorca uepes nepeaHtoto ABepb. MNpoem ABepu No3BOASET NPOU3BO-
AWTb 3arpy3Ky Npu NOMOLLM KpaHa U APYruX NOrpy30UHbIX MexaHu3mMoB. QuuilaemMble AeTanu
AOAXKHbI BbITb 06€3XMPEHHBIMU U CYXUMMU.
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3akpbIB ABEPb YOeAUTECH B €€ MAOTHOM NMPUAEraHUK K Koprycy kKabuHbl. Cuctema
H6AOKMPOBKM HEe MO3BOAUT BKAKOUUTb KabBuHY, €CAM ABEPb MAOTHO He 3aKpbITa..

4.2.4. Onepauus abpa3MBHO-CTPyIiHON 06paboTKK

/N BHUMAHME!

Mepea ouucTKOM HEO6XOAMMO 3aKpPbIThb ABEPb KabUHDbI, pereHepaTopa u
nbinec6opHUKa. Bo Bpema 06paboTku Bce ABEpU AONKHDbI ObITb 3aKpbITh.

Heo6x0AMMO NOCTOAAHHO UCNOAL30BaTh NepuaTku AN abpa3uBoCTpyHOM
06paboTKu.

He cheayeT HanpaBAaTb abpa3nMBOCTpYyiiHOE CONAO Ha CMOTPOBOE OKHO.

Mepea oTKpbiBaHUEM ABepeﬁ C noMmouibio 06AyBoq|-|oro conAaa caepyert
CAYTb a6pa3uB C OYMLLAEMbIX AeTaneM.

Mocae abpa3uBHOCTPYHHOW 06paboOTKK ABEPU CAEAYET AepXKaTb 3aKpPbl-
TbIMU, @ BbITAXKHOW BEHTUAATOP BKAIOUEHHbIM AO TEX NOp, NoKa KabuHa
NOAHOCTbIO HEe OUMCTUTCH OT NMbIAU, HAXOAALLLEICA B BO3AYXE.

Mpu o6Hapy)>KeHNH yTeuek NbiAu He06X0AUMO HEMEAANEHHO NPEKPaTUTb
OUUCTKY.

BKAIOUMTb NOAGUY CXATOro BO3AYXa B abpasnBOCTPyMHYto kabuHy. Ha HauaAbHOM aTane
y6eAUTbCS B OTCYTCTBUM yTEUEK BO3AYXa.

YCTaHOBUTbL PEMYASITOP UMIMYALCHOTO AABAEHUS Ha 4-5 Bap. YCTaHOBUTL NEpekatouaten

uln

BKAKOUEHWS/ BbIKAKOUEHUS B MOAOXKEHUE ANA BKAKOYEHUA OCBELLEHUA U I/IMI'Iy/\bCHOﬁ OYUCTKHK

dunbtpa. Haxatb kHonky ON (BKA.) AASt BKAKOUEHWS BbITAXXHOIO BEHTUAATOPA.

BctaBuTb pyku B pe3uHoBbIe nepuaTtku. MAOTHO Aepxa abpasuBOCTPYIHbINA MUCTOAET, Ha-
XaTb Ha Neaanb. HauHEeTCs NPOLIECC OUMCTKM.

OTperyampoBaTtb AGBAEHWE OUMCTKM, UCMOAB3YSI PEFYASITOP, PACMOAOXKEHHbIN Ha NaHeAK
yrnpaBAeHUA. UHAMKaTOP AQBAEHWS HA NAHEAM YNPaBAEHUSA yKa3biBaeT GakTMUeCKoe 3Haue-
HUe AaBAEHUA OUYNUCTKHU.

Hanbonee adpdpekTnBHa 06paboTka NAaBHbIMU HEMPEPbIBHLIMU NPOXoAaMU. PaccTos-
HWe OT AETAaAU BAUSIET Ha LUMPKHY MOAOCHI, OXBaTbiBaeMyto cTpyeid. O6bIYHO COMAO pacnona-
ratoT Ha PaccTosiHUM NPUOAN3UTEABHO 70 - 150 MM OT MOBEPXHOCTU AETAAM.
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/N BHUMAHHUE!

EcAu U3 nbirnec60pHUKA BbIXOAUT NMblAb, HE0OX0AUMO HEMEANEHHO OTKALO-
yuTb KabuHy. CreayeT y6eAUTbCA B TOM, UTO PUABTPbI MPABUABHO yCTa-
HOBAEHbI, HEe U3HOLUEHbl U He NOBPEXAeHbI. [IPoAOAKUTEAbHOE BAbIXaHUE
A060W NbIAM MOXKET NPUBECTU K CEPbE3HOMY AErOUHOMY 3aboneBaHUIO
MAU AeTaAbHOMY Ucxoay. HenpoAoAKUTEeAbHOE TAOTaHUEe TOKCUUHOW NbIAU,
Hanpumep, CBUHLOBOM, CO3AAET HEMOCPEACTBEHHYIO YIrpo3y 3A0POBbIO.
TOKCUUYHOCTb U PUCK AAA 3A0POBbA 3aBUCAT OT NbIAW, BO3HUKAIOLLEN NPU
abpasuBocTpyiiHON ouncTke. Heo6xoanMMO onpeaeAuTb Bce BellecTBa,
yAansiemMble abpa3uBoOCTPYMHOM OUUCTKOM U NOAYUUTb cepTUdUKaT 6e30-
nacHocTU AnA abpasuBa.

Mpu pabote abapasnMBOCTPYMHON KabuHbl HEOHXOAMMO PErYASIPHO NPOU3BOAUTD
OUUCTKY OUABTP-NATPOHA. AAA 3TOFO MOAAETCS CXaTblid BO3AYX HA BHYTPEHHIOK NMOBEPXHOCTb
DOUABTP-NATPOHA. ITO 3aCTaBASIET CKOMMBLLYOCA MblAb CCbINATbCS B €MKOCTb AASl ee cHopa.

AAUTEABHOCTb MOAGYM CXATOro Bo3ayxa — 1 MAM 2 CEKYHADI.

MpKu HaAMUYMKU CUCTEMBI MMIMYABCHOM OUMCTKM GUABTP-MATPOHA M0 BPEMEHH, 3aAaHHO-
My TaliMepOM, NPOUCXOAWT NOAAUA CXATOro BO3AyXa Ha BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb GUABTP-
natpoHa. AAMTEAbHOCTb MOAAUM CXATOr0 BO3AYXa TAKXe PeryavupyeTcs npu nomMoLly Taimepa.

4.2.5 MpuoctaHoBKa onepauuu cTpyiHou o6paboTKu U ocTaHOBKa
AAA NpekpalleHns abpas3rvBOCTPYMHOM OUUCTKM CAEAYET OTMYCTUTb NEAAAb.

AAS yAaneHUst abpasnBa C OUMLLIEHHBIX AETAAEN CAEAYET MCMOAb30BaTb 06AYBOUHOE
conno. MNepea OTKpbIBaHMEM ABEPU W BbITPY3KOI AETAAEM CAEAYET AOXKAATLCSH OUMCTKU Kabu-
Hbl OT MbIAK, HAXOASALLIENCA B BO3AYXE.

Haxatb kHonky OFF (BbIKA.) AASt BBIKAKOUEHUS BbITSXKHOIO BEHTUASITOPA.

YCTaHOBUTb NEPEKAKOUATEAb BKAKOUEHMS/ BBIKAKOUEHUSA B NOAOXEHME “O” AN BbIKALO-
YeHUA OCBELLEHNA U UMMYABCHOM OYMCTKM GUALTPA. OTKAIOUMTL MOAAYY CXaTOro BO3ayXa B
abpa3nBOCTPYNHYO KabUHY U OMOPOXHUTb NbIAECOOPHUKM.
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4.3. PeryavpoBKa
4.3.1 AaBAeHUE OUUCTKHU

Peryastop AaBAEHWS, PACMONOXKEHHbIV Ha NaHeAW YNpaBAeHWUA KabUHbI, MO3BOASIET
NOAb30BaTEAID PETYAMPOBATh AaBAEHWE abpa3nBO-BO3AYLLIHOW CMECU B 3aBUCMMOCTH OT
YCAOBWIA PaboThbl.

AaBAeHue, NoaxoasLLee AAA BOAbLLMHCTBA CAyYaeBs, cocTaBAseT 5-6 6ap. boree
HU3KOE AABAEHWE MOXET NoTPpeboBaThCA AAA OUMCTKU XPYNKUX AU MATKUX, TOHKOCTEHHbIX
NPEeAMETOBOB MAM YMEHbLLIEHUA paspylueHna abpasusa. boree BbICOKOE AaBAEHWE MOXET
notpeboBaThCA AAA YAGAEHWUSA KPEMKOAEPXALLMXCA 3arpA3HEHUIA, HO OHO MOBbILLIAET paspy-
LeHne abpasmsa. Bo Bcex CAyuyasx MakcHManbHas NPOU3BOAUTEALHOCTb AOCTUIAETCA TOALKO
NP TLLATEABHOM KOHTPOAE AGBAEHMUS.

OTperyAMpoBaTh AaBAEHUE BO3AyXa, NOBOPAUMBAs PyUKy PEryASTOPa, PACMOAOKEHHYIO
criepeAu Ha NaHeAu ynpaBAEHUS. BbITAHYTb pyUuky U MOBEPHYTb MO YaCOBOM CTPEAKE AAS YBE-
AMYEHUS AABAEHUSI UAM MPOTUB YACOBOM CTPEAKU AAA CHUXKEHWA AaBAEHUS. TTOCAE 3aAaHMS
paboyero AaBAEHUSA, BAABUTb PYUKY AAS BAOKMPOBKMU.

4.3.2 YcTtaHOBKa abpa3snMBOCTpYHHOro conaa

A6pa3nBOCTPYMHOE COMAO AOAXKHO BbiTb BBUHUEHO Ha 4,5 - 5 NOAHbIX 060POTOB B 3aA-
HIO0 YacTb Kopryca nuctoneta GX. Mpu atom 3,5 - 4 BUTKA pe3bbbl OCTaHyTCA CBOOOAHBIMU
3a 3aXMMHOMN rankom. 3aTaHyTb 3aXXMMHYIO rarky AAA YAEPXMBAHMSA COMAa Ha MecTe.

4.3.3 Bo3aywHo-abpa3uBHas cmecb

PeryAMpoBOYHbIN BUHT

OTBepPCTUE NOAHOCTbIO OTKPbITO

L O S

OTBEepCTUE NOAHOCTbHIO 3aKPbITO

Q

Puc. 5. PeryanpoBka po3atopa abpasuBa
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ChaepyeT noHabAAaTb 3a NOTOKOM abpasnBa Yepes NpPo3payHblit LAGHT AASI HETO.
Ab6pa3snB AOAKEH MPOTEKATb MO LWAAHTY MAGBHO M PaBHOMEPHO. ECAM BO3AYX MPH BbIXOAE M3
conAa NyAbCUPYET MAK aBpasnB HEe UCTEKAET NAABHO, HEOOXOAMMO OTPETYAUPOBATh KOAWYE-
CTBO NopaBaemMoro abpasuea npy NOMOLLM A03aTopa.

AN PETYAUPOBKKM HEOBXOAMMO 0CAAOUTL KOHTPranKy U OTPENYAMPOBATH LLIHEK-A03ATOP.

EcAun B WAaHre abpasnBa NPOUCXOAST NyAbCaALMM, 3HAUWUT abpasuB CbiPO, CAEXaB-
LLIMICA, UAV HEAOCTATOUHOE KOAMUECTBO MAM AGBAEHU BO3Ayxa. Bo Bpems CTpyiHoM 06pa-
60TKM OCAAOUTb 3AXMMHYIO raitky U MEAAEHHO BbIBUHUMBATL PENYAUPOBOYHbIM BUHT (MPOTUB
4acoBOW CTPEAKM, ECAU CMOTPETb CBEPXY), NOKa abpasnB He HAUYHET TeUb NAABHO. 3aTAHYTb
3aXMMHYIO raiky ANt COXPaHEHMWS HaCTPOMKM.

Ecaun notok abpasnBa CAULLIKOM CAabblit, HEOBXOAMMO YMEHBLLWUTL COAEPXaHUe BO3-
Ayxa B CMeCH, BBOpauMBas LLIHEK-A03aTop (MO YaCOBOM CTPEAKE, ECAM CMOTPETb CBEPXY) U
3aKpbiBan 6oAbLLE OTBEPCTUE, UTOObI B WAGHT ¢ abpa3nMBOM NOCTYMUAO MEHbLLE BO3AYXa.
3aTAHYTb KOHTPraiky AAA COXPaHEHWSI PEFYAMPOBKMU.

4.3.4 CtaTHuecKoe paspskeHue KabuHbl

MocAe nepBoHaYaAbHOW PENYAMPOBKM B COOTBETCTBUM C pa3penom 4.1.5 ctatnyeckoe
paspskeHne kKabuHbl peAKo TpebyeT NOBTOPHOM PeryAMpoBKW. MepBoHaYaAbHas PErYAMPOB-
ka obecneunaeT NPUOAM3NUTEABHO 50 - 75% CTAaTUUECKOTO paspsXkeHnst B kopryce KabuHbI.
AN PETYAUPOBKM OTKPbITb Ha GUABTP-KaMepe 3aCAOHKY CHAbHEE, UTOObI YMEHbLKTb CTaThye-
CKOE paspsixXeHue, UAM CUABHEE 3aKpPbITb, UTOObLI YBEAUUNTL PA3PAXKEHUS.

MepyuaTku MOXHO UCMOAL30BaTb Kak MHAUKATOP HEOobXOAMMOrO CTaTUCTUYECKOrO
pPa3pAXeHna KabuHbl. [pU BKAKOUEHHOM BbITS)XHOM BEHTUASITOPE NEepUYaTKU AOAKHbI 6bITb
HaAYyTbl, HO HE NOAHATbLI HAA peLIJeTKODI.

4.3.6 NHeBMaTUUECKUE KOHLEBbIE BbIKAIOUATEAU

MHeBMaTUUYECKUE KOHLEBbLIE BbIKAOUATEAU OTKAKOUAIOT CXEMY YyNpaBAeHWUA abpa3u-
BOCTPYMHOM OUMCTKOM, ECAU ABEPb OTKPbITa. KOHLLEBOW BbIKAKOYATEAL PACMOAOXKEH CnpaBa
Ha NeBMOMOABEMHUKE ABEPU. AN BBINOAHEHWS abpa3nBOCTPYMHON OUMCTKU BbIKAOUATEAD
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AONXEH ObITb BKAIOUEH. [THEBMATUUECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAK HaCTPOEHbl Ha 3aBoOAE-

U3rotoBUTEAE M 0OLIUHO HE TPEOYIOT PEryAMPOBKM Ha MeCTe 3KCMAyaTalMu KabuHbl, 3a UC-
KAKOUEHUEM CAYYaEB 3aMeHbl AeTanei.
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/N BHUMAHME!

KaTteropuuecku 3anpeluaeTcs NpenarcTBoBaTb pabore cucreMbl GAOKUPOBKM.
HeBbInoAHeHuUe 3TOro TpeboBaHUA MOXKET NPUBECTU K TPAaBMe B pe3yAbTa-
Te HeO)XXMAAHHOTO BKAKOUEHUA CTPpyu abpasuBa.

MpoBepuTb PaboTocnocoBHOCTL NMPU OTKPLITOW U 3aKPbLITON ABEPH. [P NpoBepke
COMAO HamMpaBAATb OT ABEPU, OTKPbIBATb ABEPb HE BOAbLLE, YUeM TPEBYETCHA AAA OTKAIOUEHUA
KOHLLEBOTO BbIKAOUATEAS. BAOKMPOBKM AOAKHBI NPEKpaLLaTh abpa3MBOCTPYHHYIO OUUCTKY
NP OTKPbIBAHWU ABEPEIN M HAUMHATb €€ BbINOAHEHWE NPU 3aKPbITbIX ABEPSAX.
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Puc. 6. PeryampoBka ToAkaTenst

3 L(2)

MPUMEYAHUE! Pa3psaxeHHOe paBAEHWE B KaBUMHE MOXET BbI3BaTb AePOpMaLIMIo

ABEPU BOBHYTPb. CA€AYET BbINOAHATL MPOBEPKU MPU BKAFOUEHHOM BbITAXXHOM BEHTUAATOPE.
Mpr HEOBXOAMMOCTH OTPENYAUPYITE Pa3psKEHUE BHYTPU KabUHbI.

4.3.7 NaBAeHUE UMNYAbCA OUUCTKU PUABTP-NaTpoOHa

OTperyaMpoBaTb A@BAEHUE UMMYAbCA, UCMOAL3YA PETYAATOP, YCTAHOBAEHHbIM Ha UM-
MYAbCHOM KoAAekTope. CTaHAQPTHOE A@BAEHWE UMIMYABCHOM OUUCTKM 4 - 5 Bap.

EcAM nyAbcaLmMsi HEAOCTATOUHO OUMLLAET GUALTP-NATPOH, YBEAUUMBATb AABAEHWE UMIMYAb-
ca uHTepBanamu no 0,5 6ap A0 MakCMMaAbHOTO 3HauveHusl 6,0 6ap. YBeAnueH1e AaBAEHUS
uMmnyabca 6onee 6,0 6ap MOXET BbI3BaTb NOBPEXAEHME Kopryca GUALTPA U CaMoro GUALTPA.
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Ecan nocae YBEAUYEHWNA AABAEHUSA, OCAAOK MbIAU HA GUALTP-NATPOHE YBEAUYNBAIOTCH,
CAEAYET OTpEryanpoBaTtb UMKAMYHOCTb MMNYAbCOB.

4.3.6 Tanimep

OTperyAMpoBaTb AAMTEABHOCTb MMMYAbCA U LIMKAMYHOCTb Ha Taimepe (pacrnonoxeHue
CM. Ha puc. 6). AN PETYAMPOBKM AAMTEABHOCTU MMIMYALCOB CAEAYET MCTMOAB30BaTh AEBYHO
LUKaAY , @ AN PETYAUPOBKM MHTepBana Mexay MMNyAbCaMu NPaByto LKany. PEryAMpoBKy He-
06X0AMMO HauMHaTb B CAEAYHOLLEN NOCAEAOBATEABHOCTH:

AAMTEABHOCTb UMNYALCOB
AeBas WKaaa - 60 Mc (AaBAeHUe umnyabca 4,5 6ap)
NHTepBaA Mexay UMNYyAbCaMM

npaBas WKaAa - 5 MUH..

Puc. 7. PeryavpoBKa AAMTEALHOCTH

UMMNyAbCa U UMKAMYHOCTb Ha Taumepe
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5. TexHuueckoe o6cny)xusaHume

5.1. NpodunakTtuueckoe obcay)kuBaHue
5.1.1 PyuHou abpa3uBocTpyiHbIil nucToneT GX

MpoBepuUTb pyUHOM abpasnmBOCTPYMHbIN MUCTOAET GX Ha M3HOC. 3aMeHa KPbILKK ComnAa
AO CKBO3HOIO M3HOCA YBEAUUMBAET CPOK CAYXObI COMAA.

5.1.2 NMbinec60pHUK

HeoBX0AMMO PEryAsipHO OMOPOXHATL NbirecbopHMK. CHauana cAeAyeT NpoBepATh
NbIAECOOPHMK HE PEXE OAHOIO pasa B AeHb MAM NPU AobaBAEHUM abpasnBa, 3aTeEM CAeAyEeT
OMPEAEAUTb YaCTOTY NPOBEPOK, YUUTbIBAA MHTEHCUBHOCTb IKCMAYATaLMM, 3arPA3HEHHOCTD M1
UcTMpaemMocTb abpasusa.

5.1.3 OUALTP BO3AYLLHOW MarucTpaAu
KabuHa obopyaoBaHa pyuYHbIM CAMBOM KOHAEHCATa M3 GUALTPA BO3AYLLHOW MarucTpanm.

CAvMBaTb KOHAEHCAT CAGAYET, N0 KpalHel Mepe, OAMH pas B AeHb (MPU HEOBXOAMMOCTH
yalle) AU ECAM Ha BbIXOAE COMAA CTAHOBUTCH 3aMETEH BOAAHOM TymMaH.

BaaxHbI BO3AYX MeLLAET NOTOKy abpasuBa. ECAM yaAaAUTb BAGry HE YAQETCS, MOXET
notpeboBaTbCst YCTPOMCTBO OCYLLEHWS BO3AYXA C OXAQXAEHUEM.

5.1.5 PykaB ana abpasuBa

AAA UCKAOUEHUA He3anAaHWPOBaHHbLIX OCTAHOBOK HEOBXOAMMO NPOBEPATL PYKAB AAA
abpasnBa Ha OTCYTCTBME MECT C MCTOHUEHHbIM MaTepPUanoM, 0COBEHHO, Ha HapyXHOM No-
BEPXHOCTH.

5.2 CepBuUCHOEe 06CcAy)XuBaHUe
5.2.1 Nepuatku

Ans yAO6CTBa paﬁOTbI onepatopa NpPpeAyCMOTpPEHbI CnelnaAbHblE NepYyaTku, obecneuu-
BaloLME YAAAEHUE CTAaTUYECKOrO SAEKTPUUECTBA. ITU NepUaTku HeobXoAMMO nepmnoAnveckn
3aMeHATb Mo Mepe n3Hoca. [lepBbiM NPU3HAKOM U3HOCa MEePUATOK MOTYT CAYXUTb Upe3mep-
Hbl€ YAapPbl CTaTUYECKUM INEKTPUYECTBOM.
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5.2.2 Conno

CAeAyeT 3aMEHSTb COMAO, ECAM €70 AMAMETP YBEAMUUACH MAKCUMYM Ha 2 MM UAM PaHb-
Lie, ecAv pabouee AaBAEHWE 3aMETHO YMEHbLLMAOCH. AAS 3aMEHbI COMAA OTBUHTUTL raiiky Kpe-
NAEHUS OT NrUcToAeTa. CHSATb COMAO C NMUCTOAETA, NOTSHYB 3a HEro, U YCTAaHOBWTL HOBOE COMAQ

KOHYCHbIM KOHLOM K ¢popcyHKe. CHOBA HaBUHTUTb ralky KPENAEHWUSI COMAA Ha NMUCTOAET.
5.2.3 3ameHa BHYTpPEHHEro CTeKAa

CTEKAO BHYTPEHHETO OKHA YAOXEHO Ha YNAOTHUTEAb, CMOHTUPOBaHHbIN B Na3 ABepu. A
3aMeHbl CTEKAA OKPYTUTE UETbIPE BUHTa,

YAEPXMBAIOLLIIE paMy CMOTPOBOTO
OkHa. CHUMWTE pamy, 3aTeM NOMEHSIN-
Te BHyTPEHHee CTeKno. BHyTpeHHee
CTEKAO BbIpE3aeTcs U3 CTaHAAPTHOTO
CTekAa ToALLMHOM 4 MM. [poBepesTe

YNAOTHUTEAb Ha ABEPU KaBWHbI 1
pame, NP1 HaAUUMK NOBPEXAEHMIA

3aMeHuTe NX B COOTBETCTBUU C MyH-

ktom 5.2.5. Puc. 8. 3ameHa BHYTpEHHEro CTekAa

5.2.4 3ameHa CMOTPOBOro CTeKAa

/N BHUMAHHUE!

3anpeLuaeTca UCNOAL30BaTb AN 3aMeHbl CMOTPOBbIX OKOH AUCTOBOE CTEKAO.
OHO MOXXET pa3sbuTbCcA NpU yaape U NPUUUHUTL CePbe3Hyo TpaBMy. CrepyeT
MCNOAbL30BaTb TOALKO MHOIOCAOHHOE 6e3onacHoe CTeKAo, 0A06peHHoe U3roTo-
BUTEAEM.

CMOTPOBOE CTEKAO YCTAHOBAEHO i
B pamy, NMPUKPENAEHHYIO K ABEPU
KabWHbI YeTbIPbMSA BUHTAMM. YT06bI
3aMEHWTb CMOTPOBOE CTEKAO OTKPYTUTE
yeTblpe KPENEXHbIX BUHTa U OCBO-
60AMTE OKOHHYO pamy. MNpoBepebTe

YNAOTHUTEAb Ha ABEPU KabWHbI 1 pame,

npn HaAnumn I'IOBpe)KAeHVII?I 3amMeHuTe

MX B COOTBETCTBUM C NyHKTOM 5.2.5.
Puc. 8. CHsiTME OKHa
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BbiHbTE CTapoe CTEKAO BblAaBUB €ro U3 pambl.

Puc. 10. 3ameHa BHeLIHero
cTeKkna

BcTaBWTb NPOGUAL OKHA B OKOHHbIM MPOEM, YCTaHABAMBAs €ro y3KoM LWEAbo Ha Me-
TaAAMUECKYHO KPOMKY npoema. KOHLbl NPOGUAS AOAXKHbBI COEAUHATLCA B CepeAnHe NPsMOi
yactv npoema. MpPoduAb HEOBXOANMMO CXaTb, UTOObI €ro KOHLIbI OKa3aAUCh MAOTHO COEAUHE-
Hbl. PaboTtas cnepeau, yCTaHOBWUTb CMOTPOBOE OKHO B LLMPOKYHO LLEAL MPOGUAS.

5.2.5 3ameHa NpoOKAaAKH OKHa

Mpu NepBbIX NPU3HaKaXx yTeukn abpasnBHOM NbIAU BOKPYT CMOTPOBOFO OKHA UAW €CAU
BUAHbI MOBPEXAEHUS MTPOKAGAOK, HEOBXOAUMO 3aMEHATb NMPOKAAAKY PaMbl OKHa U MPOKAGAKY
npoema OkHa KabuHbl.

S
= AAY LN -
Puc. 11. 3ameHa N N N\

MPOKAAAKKU OKHa

Mpu 3aMeHe CMOTPOBOIrO OKHa CAEAYET NPOBEPUTL NMPOKAAAKK. CMOTPOBOE OKHO U
pamy CAeAyeT 3aMeHATb B COOTBETCTBUM C yKasaHUAMU B paspaene 5.2.4. MoAHOCTbIO YAAAWUTD

Matepuan CTapOVI NPOKAAAKU N OYUCTUTb MOBEPXHOCTb KabWHbI 1 pPaMbl OKHa.

CHSTb 3aLLMUTHOE NOKPbITUE C HEOOABLLIOIO yUYacTKa KAEMKON OCHOBbI NMPOKAAAKM TOALLU-
HOM 3 MM U NMPUKAEUTb NPOKAAAKY K LIEHTPY BEPXHEN KPOMKU OKOHHOTO NpoeMa, Kak noka-
3aHo Ha puc. 10. Mo Mepe HEOBXOAMMOCTH CHUMAS 3aLLUTHOE NMOKPbLITUE C AUMKOM OCHOBBI,
NPUKAEUTb NPOKAAAKY MO BCEMy NepUMETPY OKHa, BKAKOUAs YTAOBbIE CKPYTAEHUS, NMAOTHO Npu-
XUMasn NPOKAAAKY AN KQUECTBEHHOTO CKAenBaHUsA. O6pe3aTb NPOKAAAKY MO MECTy U CXaTb
KOHLLbI AAS FepMeTH3aLmn.
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5.2.6 3ameHa KapTpupxa GpuabtTpa

/N BHUMAHME!

HeBbinonHeHHe Tpe6oOBaHUA O CPEACTB MHAUMBUAYaAbHOM 3aLLUTbl NpU 06CAY-
YKUBAHWU 3anbIN€HHDbIX 30H KaOMHbI U NbINeCOOPHUKA, a TaKKe NPU ONOPOoXK-
HEHWM NbIAeCOOPHUKA MOXKET NPUBECTU K CEPbEe3HOMY pa3ApPaXKEHUIO TAa3,
3a6oneBaHUAM AETKUX AV CMEePTEALHONMY UCXOAY.

TOKCMUHOCTb U PUCK ANA 3A0POBbA 3aBUCAT OT TUNa abpa3uBa U NbIAW, BO3HU-
KaloLLel Npu cTpyiHoi 06pabotke.

Pecnuparop AONKEH 6bITb AonyLleH K NPUMEHEeHUIO C COOTBETCTBYHOLLIUM
TMnNoOM BOSHMKaIOLI.I,eiI MbIAU.

Heo6x0AuMO ONpeAeAuTb BCce MaTepuanbl, yAaraeMble CTPYMHOW OUMCTKOM 1
NOAYUMTbL cepTUdUKaT Ge3onacHOCTU AAA abpa3uBa.

3aKpbITb MOAAUY BO3AYXa B KaBWHbI 1 MOAHO-
CTblO CTPABWTb BO3AYX M3 MMMYALCHOIO KOAAEKTOPA.
OTKPbITb 3aMKHM 1 CHATb ABEPb GUALTP-KaMepbl.

OTKPYTUTb ralky KpenAeHus GUALTP-MaTPOHa, CHSATb

LIaN6y U NPOKAAAKY.

AAS yAaAeHWSt GUABTP-MATPOHA MOTSIHYTb €ro
NPSMO BHU3 A0 OCBOOOXAEHWS YASPXKMBAIOLLEN MAGHKM.

OunCTUTb BCE MOBTOPHO MUCMOAb3YyEMbIE AETaAU, OCO-
6EeHHO BOKPYT 30HbI repMeTU3aumnn GUALTP-NaTpoHa.
MOAHOCTBIO YAGAWTB OCTaTKM Matepuana NPOKAaAKM C

yI'II\OTHHeMOVI NOBEPXHOCTH.

YCTaHOBUTL HOBbI GUALTP-NATPOH W NPO- é‘;/)/

KAAAKY. 3aTsirnBaTh raiky KpenaeHust A0 Tex rnop,

noka GpUALTP-NaTPoH ByAET HEBO3MOXHO NMPOBEPHYTh
pyKkoW. 3aTsiHyTb rarky Ha OAMH MNOAHbIA 060POT AO-

MOAHUTEABHO.

MpoBepuTL NPOKAAAKY ABEPLIBI GUALTP- Puc. 12. 3ameHa GuAbTp-naTpoHa
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Kamepbl, y0eAUTbCA B €€ NOAHON UCMNPaBHOCTM U OTCYTCTBUU MPENSATCTBUM AAA €€ FePMETU-
3aumu. MNpr HeO6XOAMMOCTU 3aMEHWTb MPOKAAAKY. YCTAaHOBUTb ABEPLY GUABTP-KaMepbl Ha
MecTO. BbINOAHUTL NPUPaBOTKy KapTPMAXKa B COOTBETCTBUM C pa3peroM 5.2.7.

5.2.7 Mpupabotka GUALTP-NaTpoHa

HoBbIM GUABTP-NATPOH AOAKEH NPOWTU NPUPABOTKY. DUALTP-NATPOHLI NpHUpabaTbiBatoT,
CO3AaBasi 0CAAOK MbIAU Ha GUALTPYIOLLLEM MaTepuane nepes HauaAoM MCTMOAb30BaHUSA
OUUCTKU. IKCNAYaTUPOBATh KabUHY 6€3 OUUCTKU GUABTPA HEOOXOAMMO OKOAO 2-X YaCOB UAU
AO YXYALLEHWSA BUAUMOCTM B paboueit 30He. MoToM HEOBXOANMO MPOBOAUTL OUUCTKY GUALTPA
Nep1UOAMYECKM OTKPbIBAsA LLIAPOBbINA KpaH.

Mpn HaAVUMK CUCTEMbBI UMMYABCHOM OUMCTKKU AASE Hauyana PaboTbl yCTaHOBUTE pery-
AITOP AABAEHMA OYUCTKK Ha O 6ap. OuncTKa GUALTP-NATPOHA NPOU3BOAUTLCS HE BYAET He
CMOTPA Ha cpabaTbiBalOLWMIA TaMMep. IKCNIAyaTUPyTe KabrHY OKOAO 2-X YacOoB, NMOCAE YEero
YCTaHOBWTE AABAEHWE OYUCTKK Ha 4-5 Hap.

6. Mouck u ycTpaHeHHe HeuCnpaBHOCTEH

/N BHUMAHHUE!

DA UICKAIOUEHUA Ccepbe3HbIX TPaBM NPU NMOUCKE U YCTPaHEHUU HEUCTIPAaBHOCTH
Heob6xo0auMO cobAloaaTh caeaytoime TpeboBaHUA.

* OTKAIOUUTbL BO3AYX, 3a6NOKMpPOBaTh NoAauy BO3AYXa U NOBECUTb Ha BXOAHOM
KpaH TabAnuky.

* ECAM ANl NIPOBEPKU OPraHoOB KOHTPOAA Heo6xoAuM BO3AyX, He06xoauMO 065-
3aTeAbHO BOCNOAbL30BaTLCA NOMOLLBIO APYroro AMLLIa AAA BbINOAHEHUS CAEAYIO-
LLIUX AEUCTBUM:

* Hape)xHo yaep>XuBaTb COMAO.
* Haxumatb Ha nepans.

* Heponyctmo cTtaBUTbL NEPEMbIUKY AAS LUYHTUPOBAHUA NEeAAAU, 6I\OKVIPOBaTb
eeB pa60t|eM NONOXXEHUM.

* HeponycTMMO OTKAIOUATb CUCTENY OAOKMPOBKU ABEepeit AU MHBIM cocobom
npenATcTBOBaTb €e pabore.
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6.1. lroxasa BUAMMOCTD

6.1.1 MAoxas BUAMMOCTb MOXET BbITb 06yCAOBAEHA 3arpa3HeHneM GuAbTp-natpoHa. He-
06XOAMMO PEryAsipHO OMOPOXHATb MblAecOopHUK. HeobxoArMO NpoBepsATb U NPU HEOOXOAMMO-
CTU 3aMeHATb GUALTP-MATPOH. HEOBX0ANMMO CAeAUTb 3a OUUCTKON GUABTP-NATPOHa (NYHKT 4.2.4)

6.1.2 BpalleHue pABuratens B 06paTHOM HanpaBAeHWUW. ABUraTeAb AOAKEH BpaLLaThCA
B HanpaBAEHWUM, YKa3aHHOM CTPEAKOM Ha koprnyce. ECAM ABUraTeAb He BPallaeTca B Hy)XHOM
HanpaBAEHWUM, OTKAOUYNTb UCTOUHUK SAEKTPOMUTAHUA U BbIBECUTb HA HEM TaBAUUKY, MOAKAKO-

YUTb BbIBOAbI ABWUIaTeAs!, KaK NOKa3aHO Ha TabAUUKe ABUraTeAs.

6.1.3 MprYMEHEHUE CAMLLKOM MEAKOT0, U3HOLLIEHHOIO UAM MATKOro abpasunsa, KOoTo-
pbi BbICTPO pa3pyLUaeTcs, MOXET NPUBECTU K MAOXON BUAMMOCTH.

6.1.4 3acAoHKa BNyCKa CAULLKOM CUMABHO 3aKpbiTa, OrpaHMuMBas NPUTOK BO3Ayxa B
kabuHy. OTperyaAsMpoBaTh CTaTUYECKOE pPa3psikeHUe B COOTBETCTBUM C pa3penom 4.3.4.

6.2. Ype3mepHo BbicOKOe noTpebnreHue abpasuBa

6.2.1 3acAoHKa BMyCKa OTKPbITa CAULLKOM CUAbHO. OTperyAVIpOBaTb CTaTnyeckoe pas-

psXeHWe B COOTBETCTBUM C yKasaHUsAMU B paspene 4.3.4.

6.2.2 MNpuMeHeHre CAULLKOM MEAKOTO, U3HOLLIEHHOTO UAM MSITKOTO a6pa3MBa, KOTOPbIN

6bICTPO paspyLlaeTcs.

6.2.3 CAMLLIKOM BbICOKOE ANl NPUMeEHsieMoro abpasnBa AaBAEHUE B COMAE Bbl3biBAET

pas3pyLleHne Mmatepuana.
6.3. CHW)KeHUe CKOpoCcTU abpa3uBOCTPYUHOU OUUCTKHU

6.3.1 Huskuit ypoBeHb abpasnBa, UTo NPUBOAUT K CHUXEHUIO ero notoka. Mposeputb
ypoBeHb abpasnBa U A0BaBUTb, €CAU OH HU3OK.

6.3.2 HenpaBuAbHan peryaMpoBka po3atopa abpasusa. OTperyapoBaTth B COOTBET-
CTBUM C YKa3aHMAMHK B pa3pene 4.3.3.

6.3.3 CHUXEHHOE AaBAEHUE BO3AyXa. MOXET ObITb BbI3BAHO HEUCNPABHOCTLIO Pery-
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ASITOPA, 3arpsA3HEHHOCTLIO GUALTP-MATPOHA B GUALTP-KaMepe, YaCTUUHO 3aKPbITbIM BO3AYLL-

HbIM KAGMAaHOM, YTEUKOW BO3AYXOBOAA MAU ADYTMX UCMOAL3YEMbIX SAEMEHTOB MHEBMATUKH.

6.3.4 3akynopuBaHue abpasmMBHOIoO pykaBa WAK COMAA. 3aKynopuBaHUe MOXET
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NPOWU30WTU B pe3yAbTaTe OTCYTCTBUSA COPOYAEPXKMBALIOLLEN PELLETKU UAU HEBEPHOMN PErYAU-
pOBKOW A03aTopa abpasuBa, UTO BEAET K CAMLLKOM CHAbHOMY NOTOKY abpasusa. [IpoBepuTb
peryAvpoBKy po3aTopa abpasvBa B COOTBETCTBUM C yka3aHUsiMU B paspene 4.3.3.

6.3.5 13Hoc conaa. MNpoBepuTb U 3aMEHNUTb U3HOLLEHHOE COMAO.

6.3.6 M3Hoc abpas3nBOCTPYMHOTO pyKaBa. [IpoBepuTb PyKas Ha OTCYTCTBME PaspbiBOB

N U3HOLLEHHbIX Y4aCTKOB. 3ameHuTb B CAy4Yae U3HOCa UAKN NOBPEXAEHUA.

6.3.7 BraxHbI abpa3nB. MHOXECTBEHHbIE KOMKM UAM 3aKyrnopka abpasvBa B 06AacTv A03a-
Topa abpasunBa MoryT 6bITb Bbi3BaHbl BAAroi. Cm. pasaen 4.3.3.

6.4 3abutoe conno

6.4.1 Cmecb canwikom borata abpasunsom. OTperyaMpoBatb napamMeTpbl BO3AYLLHO-
abpa3nBHOM CMEecU B COOTBETCTBUU C YKasaHUAMUK B pa3aene 4.3.3.

6.5. O6pasoBaHue B abpa3uBe «<KOMKOB» (CA€)XXKUBaHUE,
cnekaHue)

6.5.1 Yactoe 06pa3oBaHne KOMKOB MAW 3aKynopuBaHuUsi B KAanaHe-A03atope MOXET ObITb
BbI3BAHO BA@XHbIM abpa3nBoM. ABpasnB CTaHOBUTCA BAAGXHbLIM M3-3a YaCTULL, KOTOPbIE CTAHO-

BATCA CMOY€EHHbIMU U3-3a HAaAUYUA BAAlrn B AUHUU CXXaToro BO3Ayxa UAU U3-3a a6COp6LI,VIVI.

6.5.2 YT006bl UCKAIOUUTB 3arpa3HeHUe abpasnBa 13-3a 0bpabaTbiBAEMON A€TaAW, BCe
AETaAU, NOMeELLaemMble B K86VIHy, AONXHbI ObITb YACTBIMU U CyXMW. Ecan AETaAU MaCAAHUCTbIE

WAV XUPHblE, Nepea abpasnBoCTPYIMHON OUMCTKON HEOBXOAMMO UX 0BE3XMPUTL M BbICYLLNTD.

6.5.3 [MprurHaMK1 COAEPXKaHNUA B CXATOM BO3AYXE XMAKOCTM MOTYT BbITb Neperpes
BCAEACTBME HEUCNPABHOCTM KOMMNPECCOPa, MacAO HACOCOB UAW BAAra B AMHUM BO3AyXa,
CAVLLKOM AAMHHAA BO3AYLLHAsA MarucTpanb (310 NO3BOAAET BAGre KOHAEHCUPOBATLCH Ha ee
BHYTPEHHWX NOBEPXHOCTAX) U BblCOKas BAAXHOCTb. HEO6XOAMMO PEryAsipHO CAMBAThb BOAY
13 GUALTPOB U pecuBepa. Ecan npobaeMa He yCTpaHAETCs, MOXET 0Ka3aTbCsi HEOOX0AUMbIM
yalle 3aMeHATb abpasnB UAM YCTAHOBUTL YCTPOMCTBO OCYLLIEHUSI BO3AYXA C OXAQXAEHUEM.

6.5.4 A6copbuma: HeKOTOpble abpasunBbl YACTO CKAOHHbI K MOFAOLLEHWIO BAGr1 U3 BO3-
Ayxa, 0COBEHHO 3TO OTHOCUTCS K abpasuBamM C MaAbiM Pa3MePOM YacTHL, B 30HaX BbICOKOM
BAGXHOCTU. Koraa kabuHa He UCMoAb3yeTcs, abpasnB CAEAYET XPaHUTb B repMETUUHOM Tape.
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6.6 Mpu HaXkxaTUn Nnepanu U3 COMNAA He NOCTYNaeT HU BO3AYX,
HU abpa3uB

6.6.1 BAOKMPOBKM ABEPEWN HE AEWCTBYIOT. MPOBEPUTL PEFYAMPOBKY B COOTBETCTBUU C

yKaszaHusmu B paspene 4.3.5.

6.6.2 3akynopKa WAK yTeuka B AMHUSX ynpaBAeHUs. MpoBepUTb Bce TPYOONPOBOALI U
NOAMMEpPHbIE TPYObl Ha OTCYTCTBUE 3aKYMOPKK U yTEUEK.

6.6.3 TpexxoA0BOM KAaMaH Nepanu HecnpaBeH MAM He BKAKOYEH. MpoBepPUTb BblpaBHU-
BaHWe Nepanr U AABAEHWE B AVHUSIX BMyCKa U BbIMyCKa.

6.6.4 Y6eauTbCA, UTO HE nepenyTaHbl AMHUKW Ha nepanun. MHeBMOTpybOKka OT kKnanaHa
peAyKUMOHHOro 13, cM. puc. 16, MOAXOAUT K BXOAY «2» Ha NeAaAU - NPaBbli KaHaA. MHeB-
MOTPYOKa OT BbIXOAa «1» Nepanu - AEBbIV KaHAA AOAKHA YXOAWTb K PErYAATOpY pabouero
AaBAeHUS B, cMm. puc. 16.

6.6.5 Y6eAUTbCA, UTO KhanaH PEeAYKUMOHHBIN (PUC. 1) He YCTaHOBAEH Ha CAULLKOM
HU3Koe AaBAeHWe. MUHKMMaAbHOe pAaBAeHUE — 3 Bap.

6.6.6 Y6eAUTLCA, UTO KOMMPECCOP BKAOUEH Y BO3AYX MOAAETCS B KAOWHY.
6.6.7 Conno 3abuto. Cm. paspen 6.4 n 4.3.2.

6.7 Pa6bota KkabuHbI He NpeKpaLwLaeTcA NpU OTNYCKaAHUU
neaanu

6.7.1 Y6eAuTbCA, UTO TPEXXOAOBOM KAaMaH B NEAAAU BbINyCKaET BO3AYX MPU OTMyCKa-
HWUKU Nepann. ECAM HET, NPOBEPUTL OTCYTCTBUE 3aKYMOPKU B AMHUKM U OTCYTCTBME HEeUcnpas-

HOCTU NepeKAoYaTeAs.
6.8 3aKynopka wwAaHra abpasusa

6.8.1 MpenatcTtBUA AAS NPOXOXAEHUst abpa3nBa. OObIYHO Bbi3BaHbl CAULLKOM HOAb-
LIMM copepXaHneM abpasnBa B cmecu. OTperyaMpoBaTb napameTpbl BO3AYLLIHO-abpa3nBHOM
CMECH B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMMK B pasaene 4.3.3.
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6.8.2 BAaXxHbIN MAK Cbipoi abpasuB. CM. pa3aen 6.5.
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6.9 Bbibpoc abpa3uBa

6.9.1 CunbHbI NoTok abpasunea. OTperyAMpoBaTh B COOTBETCTBUM C YKasaHWUsIMK B pa3aene 4.3.3.
6.10 Chaboe BcacbiBaHMe B LUAAHTe abpa3uBa

6.10.1 HepocTtatouHasi nopava Bo3ayxa. Cm. Taba. 3.1.

6.10.2 dopcyHKa HyXXAaeTcs B peryAMpoBke. MpoBepUTb PEFYAMPOBKY B COOTBETCTBUM
C yKazaHuaMU B pasaene 4.3.2.

6.10.3 ConAo U3HOLLEHO. 3aMEHUTb NPKU M3HOCE 2 MM UAU BOAbLLIE.
6.10.4 3akynopka WwAaHra abpasunsa uAM conaa. Cm. pasaen 6.8.
6.10.5 HeBepHoe coueTaHue pa3mepoB GOPCyHKH K conaa. Cm. Taba. 3.1.

6.10.6 3awuTtHanA Tpybka GopCyHKM BbICTynaeT 3a KoHel, ¢popcyHkU. ObpesaTb TpybKy
BPOBEHb C GOPCYHKOW.

6.11 Otaaua uepe3 WAAHr abpasusa
6.11.1 3akynopka B conae. CHATb COMAO U MPOBEPUTb HA OTCYTCTBUE 3aKYNOPKMU.
6.11.2 dopcyHKa MOXET ObITb CAULLKOM BOALLLON AAst conaa. Cm. Taba. 3.1.
6.12 Ypapbl CTaTUUECKUM INEKTPUUYECTBOM

6.12.1 KabuHa 1/mnAn onepatop He 3a3eMAeHbl. Abpa3nBoCTpyiHas 06paboTka Bbi3bl-
BaET HAKOMAEHWE CTaTUUECKOTO INEKTPUUECTBA. AASI MPEAOTBPALLEHMA 3TOrO KabuHa AOAKHA
6bITb 3a3eMAeHa. CM. pasaen 4.1.3. EcAv yaapbl NOBTOPSAOTCH, BO3MOXHO, CTaTUUECKOE
39NEKTPMYECTBO HaKanAuBaeTcsa Ha onepatope. CoeaArHUTb onepatopa ¢ KabUHOM KOPOTKUM
3a3eMASIOLLMM MPOBOAOM (TAKUM, KaK 3a3eMASIIOLLIMI BpacAeT/MaHXeTa AAA PYK).

6.12.2 \eTaAn AONKHbBI HAXOAMUTBECA B KOHTaKTE C peLLIeTKOI?I. Ecauv cTatnueckoe anektpuue-
CTBO HE paccerBaeTCA B METAAAUUYECKOM kabrHe, OHO HaKanNAMBaETCA B o6pa6aTb|BaeM017| AETaAAN.

6.13 YTeuka nbiAv U3 PUABTP-Kamepbl
6.13.1.[MoBpeXAEH MAV MAOXO 3aKPENAEH GUABTPHIATPOH. [NPOoBEPHTL GUABTPHTETPOH B GUABTP-KaMEPE.

6.13.2 HeuncnpaBHO ynAOTHEHME Ha ABepUEe GUABTP-Kamepbl. [poBepUTb YNIAOTHEHME
M NPYU HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTB.
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7. 3anacHblie yacTu

7.1. NMuctoneTt abpasuBocTpyrHbin GX

Puc. 13. M1cToneT 3XXEKTOPHbIN GX
B pa3bope 06LIMiA BUA

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
15300 Mucronet GX
1 15313 MpuXMMHas ravika 1
2 15312 KonbLO pesnHoBoOE 1
3 15508 Conno kapbua Bonbdpama GXT-8.0 (cTaHAQpT) 1
4 15304 Kopnyc nuctoneta 1
5 15307 ®opcyHka nuctoneta @ 4,0 MM (CTaHAAPT) 1
6 15309 lalka dukcupyrowasn 1
7 15310 ®UTUHT AaTyHb, HAKMAHASA raka Ha pykas BA 13 mm 1
8 15311 @UTUHT AaTyHb, 6 ¥2"x EAka Ha pykaB BA 13 mm 1
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7.2. Do3aTop abpa3uBa

1
Puc. 14. NosaTop
abpasunsa 06LLMI BUA
Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
15920 Ao3saTtop abpasnBsa 1
1 15921 faika 1
2 15922 BUWHT peryampytoLmi 1
3 15923 lalka dukcupyrowan 1
4 15924 OUTHHT AaTyHb, G 3/8” Ha pykaB BA 13 mm 1
5 15925 Kopnyc 1
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7.3. CneudpukKaumua KabuHbl
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Puc. 15. CtaHpapTtHasa moaenb ECO-80S/100S//120S/140S Bua cnepeam
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Puc. 16. CtaHpaptHasa mopenb ECO-80S/100S//120S/140S Bua c3aam

thy
=
x
3]
)
[«

128 CONTRACOR® Bepcusa 2.3



Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO

17105 KabuHa ECO-80S, 6e3 ®K 1 6e3 BakyyMHOro pykasa

17106 KabuHa ECO-100S, 6e3 OK 1 6e3 BakyyMHOro pykasa

17107 KabuHa ECO-120S, 6e3 ®K 1 6e3 BakyyMHOro pykasa

17108 KabuHa ECO-140S, 6e3 ®K 1 6e3 BakyyMHOro pykasa

17512 dunbtp-kamepa DC-370, KOMNAEKT
1 17531 Buaka 380B 1
2 15904 ®UABTP OCHOBHOM AMHUKU 1/2” 1
3 15905 KnaanaH pepayKUMOHHbIM 1/2” 1
4 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3rHOBOW 060AOUKE) 1
5 15901 06AyBOYHOE COMAO, PE3UHA 1
6 15960 PykaB pe3nHOBbIM Ha 06AyBOUYHOE COMAO, 1M 2™
7 15300 Muctonet GX 1
8 15975 PykaB pe3vHOBbIN BO3AYLLUHbIR, 1M 3m
9 15955 PykaB abpasuBa, Npo3pauHblit, 1m 3™
10 15606 MNepuatkn RGS 600 mMm, napa 1
11 17529 LLiITopka oTBEpCTUA AAA PYK
12 17530 KoAbLO OTBEPCTUS AAST PYK 2
13 16049 YnaoTHUTEAb 3X15, 1M 2m
14 16077 CTekno BHyTpeHHee ana ECO-cepun, Pazmep 500 x 320 mm 1
15 16076 CTeKkAO BHelHee (Tpunaekc), Paamep 476 x 296 mm 1
16 16064 MpoduAb pacoHHbIR, 1M 1
17 16064 Mpoduab pacoHHbIR, 1M 1
18 16078 CTeKNO CBETUAbHUKaA, Pasmep 646 x 186 Mm 1
19 17534 Pyuka 2

17552 MHeBmonpyxuHa, ECO-80 2
20 17537 MHeBmonpyxuHa, ECO-100 2

17553 MHesmonpyxuHa, ECO-120 2

17554 MHesmonpyxuHa, ECO-140 2
21 17533 PoseTka 230B 1
22 17532 Posetka 380B 1
23 15931 MNeaanb NHeBMaTUyeckasn 1
24 16026 MHeBMO-PUTUHT M5 X 6 MM 2
25 15985 PykaB nbinec6opHuka @ 150 mm, 1m 2Mm
26 15985 PykaB nbinec6opHuka @ 150 mm, 1m 0,2m
27 17518 CHOpPHMK NbiAKn, 10 A 1
28 17542 YnaotHUTEAb, ABEPb KabuHbl ECO / YanTka DC-370, 1m 6 M
29 17542 YnaotHUTEAb, ABEPb KabuHbl ECO / Yantka DC-370, 1m 2m
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30 15739 Nonatka BeHTuAsTOopa DC-370 1
31 15968 ®UALTP NaTPOHHBIN 8 M2 (ana DC-370) 1
32 16217 LLlaib6a M8 yBeAnueHHas 1
33 16207 lalika bapalwkoBas M8 1
34 17535 Anektpomortop 0,37 kBT 1
35 15975 PykaB pe3nHOBbIN BO3AYLLHbIW, , KOPUYHEBBIN, 1M 3m
36 15990 lMHeBMoOLIA@HT NoAMypeTaH 6x4 MM, 1m 3m
37 15918 OuUABTPYrOLLMIA AneMeHT (aAa 15904 GUALTP OCHOBHOM AMHUK 1/2”) 1
38 15920 Ao3saTtop abpasnsa 1
39 16037 3allénka, KOMMAEKT 4
40 15926 MHeBMaTUyecknit 6AOK ynpasaeHus 1/2” 1
41 15928 CTakaH AASl KOHAEHcaTa, NAACTUK 1
42 16390 BBoA MembpaHHbI @ 22,5 MM 2
43 16391 BBoA MembpaHHbIN @ 28 Mm 4
44 16396 3araylka membpaHHas @ 37 Mmm 1
17556 CronewHuua ana ECO-80P, neBas 1
45 17558 CronewHuua ansa ECO-100P, neBas 1
17560 CronewHuua ansa ECO-120P, aeBas 1
17562 CronewHuua ans ECO-140P, aneBas 1
17557 CronewHunua ana ECO-80P, npaBas 1
17559 CronewHunua ana ECO-100P, npasas 1
46 17561 CronewHuua paa ECO-120P, npaBast 1
17563 CronewHuua paa ECO-140P, npaBas 1
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Puc. 17. CneunanbHas mopenb ECO-80SF/100SF//120SF/140SF obuwinii BUA

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
17525 BAOK MMMYAbCHOM OUUCTKU GUALTPA, KOMMAEKT AAS
AoocHaleHus DC-370
1 15722 AirFlex-19, PykaB cxatoro Bosayxa 19x28 mm, 1 m 0,5m
2 15974 MHeBMOKAANaH UMMYAbCHbIN 3/4” 1
3 16106 Tanmep ynpaBA€HUSI UMIM. MHEBMOKAAN@HHOM 1
i Rl e e B
5 30404 MaHomeTp 1/8” (B pe3aMHOBOM 060AOUKE)
6 15816 PecrBep MMMyAbCHOM OYMUCTKU GUABTPA
15739 Nonatka BeHTMAATOpa DC-370
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Puc. 18. CneupanbHan mopenb ECO-80SL/100SL//120SL/140SL o61wmii BUA

NL—"

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
17513 ®dunbtp-kamepa DC-550, KOMNAEKT
17514 Ouabtp-kamepa DC-750, KOMNAEKT
15722 AirFlex-19, PykaB cxatoro Bosayxa 19x28 mm, 1 m 0,5m
§ 15974 [MHeBMOKA@NaH UMNYAbCHbIN 3/4” 1
5 3 16106 Tanimep ynpaBAEHUSt UMM. MTHEBMOKAGMAHHOM 1
S I e I
5 30404 MaHomeTp 1/8” (B pe3aMHOBOI 060A0UKE)
15816 PecvBep MMNYAbCHOM OUUCTKM OUALTPA
7 17526 Ctoika dpuAbTp Kamepsbl an DC-550 1 DC-750
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8 15971 ®uabTp natpoHHbI 10 m2 (ana DC-550) 1
9 15969 ®uUAbTP NaTpPoHHbIN 15 M2 (anst DC-750) 1
10 16124 3Anektpomotop 0,55 kBT ansa DC-550 1
11 16125 Anextpomotop 0,75 kBT anss DC-750 1
19 17527 Nonatka BeHTMAATOpPa Anst DC-550 1
17528 Nonatka BeHTMAATOpPa Anst DC-750 1
7.4.MoHTaX ocBeLeHUsA
Puc. 19. 3ameHa AFOMUHECLIEHTHOM AaMIbl
Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
1 16122 Namna AtoMUHecueHTHas, 30 Bt 1
2 16121 CBETUAbHUK AOMUHECLIEHTHBIN B cbope, 2x30 BT 1
3 16123 OTpaxaTteAb AaMnbl 1
4 16049 YnaotHutenb 3x15, 1m 4m
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7.5. MIHeBMaTUyecKana cxema

Puc. 20. NHeBMaTHueckasn cxema craHpapTHoi moaean ECO-80S/100S//120S/140S

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue
1 15904 Baarootaeantens (Bx. Guabtp) 1/2”
2 15930 MHeBMaTUUYECKNIA KOHLIEBOW BblKkAOUYaTeAb 1/8”
3 15931 MNepanb nHeBmaTnyeckas
4 15932 Peryasitop pabouero paBaeHus 1/4”
5 15934 MaHomeTp 1/8” naHeAbHbIM
6 30404 MaHomeTp 1/8”(B pe3nHoBoi 060A0UKE)
< 7 10525 KpaH waposoin, 1/2”, (M)
§ 8 16017 KoanekTop uaHroBbli 1/4” x 6mm, ABYXypOBHEBbIM NOBOPOTHbIM
8 9 15909 KAaanaH pepayKUMOHHbIR 17
E 10 15300 MuctoneT GX abpas3nBOCTPYMHBIN PyUYHON IKEKTOPHBIN, 6e3 conaa
11 15901 06AyBOYHOE COMAO, pe3nHa
12 15968 PuALTP NaTPoHHbIN 8 M2 (anst DC-370)
13 AnHUA abpasnBa
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Puc. 21. [MHeBMaTHMueckasa cxema creumManbHON MOAEAU
ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Ne noas. Koa 3akasa | OnucaHue

1 15904 Baarootaeantens (Bx. Guabtp) 1/2”
2 15930 [THeBMaTMUECKMIM KOHLEBOW BbiKAKOUYaTeAb 1/8”
3 15931 MNeapanb NnHeBMaTMyeckas
4 15932 Perynatop pabouero paBaeHus 1/4”
5 15934 MaHomeTp 1/8” naHeAbHbIN
6 30404 MaHomeTp 1/8”(B pe3rHoBoi 060A0UKE)

Perynatop AaBAEHWA AMHWU OUYWUCTKM BbIXOAHOTO BO3AYLLIHOTO
7 15932 ¢V|:\bepa F:)L/A4 peryn.0.5-10 6ap g Y 3
8 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3MHOBOI 060AOUKE) g
9 15816 PecvBep MMMYAbCHOM OUUCTKU GUABTPA §
10 15974 MHeBMOKAaNaH UMMYAbCHbIN 3/4” =
11 16017 KonnekTop uaHrosblit 1/4” x 6mm, AByXypOBHEBbIM NOBOPOTHbIM
12 15909 KnanaH peayKUMOHHbIN 1”7
13 15300 Muctonet GX abpasmBOCTPYMHbIN PYYHON IXEKTOPHbIN, 63 conAa
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14 15901 06AyBOUYHOE COMAO, PE3UHA
15968 @UALTP NaTPOHHbIN 8 M2 (anst DC-370)
15 15971 OuabTp NaTpoHHbIM 10 M2 (ara DC-550)
15969 DUALTP NaTpoHHbIM 15 M2 (arst DC-750)
16 AMHKA abpasunsa
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7.6. AneKTpUUeCcKan cxema
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Puc. 22. SneKTpuueckan cxema CTaHAQPTHOM MOAEAM

ECO-80S/100S//120S/140S

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue
S1 16099 KHonka aBoviHasa BKA. / BbIKA.
HS 16100 BblkAtOUaTEAD PYUHOW KYAQUKOBbIN (PyOUABHUK) O-l
M 17535 Anektpoasuratenn 0,37 kBT (ana DC-370)
K1.1 16104 KOHTaKTOp aAEKTPOMArHWUTHbIN
H1 16121 CBETUABHUK AFOMUHUCLEHTHBIN 2x30BT
TH1 16105 Tepmopene
F1 16133 MpeaoxpaHUTeAb

<o
<
o
o
P
=
=

~

CONTRACOR® KabuHbl a)xeKTopHble abpa3nBocTpyiHble cepusi ECO 137



i
 E—
1" T
/4
<= 511
3
5167 K11
. |TH1 S12e K11
Z ) ﬂj
s x|H1
HS ~x g Y1 K11
= 891w -
1,234 1 4
\V'/
~ 380V i

Puc. 23. dneKkTpryeckas cxema crneumanbHOM MOAEAK
ECO-80SF/100SF//120SF/140SF/ ECO-80SL/100SL//120SL/140SL

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue
S1 16099 KHonka aBoviHasa BKA. / BbIKA.
HS 16100 BblKkAtOUATEAD PYUHOW KYAGUKOBbIN (PyOUABHUK) O-l
17535 AnexTpoasuratens 0,37 kBT (ana DC-370)
M 16124 AnexTpoasuratens 0,55 kBT (ana DC-550)
16125 AnexTpoasuratens 0,75 KBT (ana DC-750)
K1.1 16104 KOHTaKTOp 3AEKTPOMarHWUTHbIM
H1 16121 CBETUABHUK AOMUHUCLEHTHBIM 2Xx30BT
Bp 16106 MMnyAbCHOE pene BpeMeHU
Y1 15974 [MHeBMOKA@NaH UMNYAbCHbIN 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Tepmopene
F1 16133 MpeaoxpaHUTEAb
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